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» Matériau d'empreinte de haute précision a base de silicone réticulant par addition
Hydrospeed " est une gamme compléte de matériaux d'empreintes de type Polyvinylsiloxane réticulant par addition de haute
précision. Lensemble des produits se combinent idéalement entre eux pour une utilisation en technique du double mélange
(technique en un temps ou sandwich) ou en technique rebasée (technique en deux temps ou wash-technique).

» Propriétés
La gamme Hydrospeed "°, 100% biocompatible et non toxique, propose différentes duretés et viscosités permettant de couvrir
I'ensemble des techniques de prises d'empreintes. Son hydro compatibilité assure une parfaite reproduction des détails. La
thixotropie du matériau garantit une coulabilité optimale dans les zones sous gingivales. Les empreintes réalisées ne se défor-
ment pas et sont trés précises grace aux excellentes propriétés mécaniques des élastomeéres silicones utilisés (élasticité, stabilité
dimensionnelle...). Les matériaux de la gamme Hy P HP possedent égal une bonne résistance a la lumiére et aux
produits chimiques.

» Indications
La gamme Hydrospeed "° permet la réalisation de tous les actes cliniques nécessitant une prise d'empreinte de précision
< couronnes - bridges - inlays - onlays - facettes - attelles - confection de gouttiéres - modéles d'orthodontie - empreintes
antagonistes.

» La gamme Hydrospeed H°

Classification | Temps
Nom roduit Couleur | Conditionne Accessoires
P! en SO 4823 | deprise
Hydrospeed ' Putty Hard Type 0- Putty Normal | Rosefoncé | 2 pots de 300 ml 2 cuilleres
Hydrospeed " Putty Hard Quick Type 0 - Putty Rapide | Vert 2 pots de 300 ml 2 cuilleres
Hydrospeed " magnum Putty Hard | Type 0 - Putty Normal | Bleu 1 cartouche 5:1 de 380 ml -
Hydrospeed*®magnumPuttyHardQuick |Type 0 - Putty Rapide | Vert 1 cartouche 5:1 de 380 ml -
Hydrospeed "° Putty Soft Type 0- Putty Normal | Jaune 2 pots de 300 ml 2 cuilleres
Hydrospeed " Putty Soft Quick Type 0 - Putty Rapide | Bleu ciel 2 pots de 300 ml 2 cuilleres
Hydrospeed " magnum Body Heavy |Type 1-Heavy | Normal | Jaune 1 cartouche 5:1 de 380 ml -
Hydrospeed“®magnumBodyHeavyQuick |Type 1-Heavy | Rapide Bleu ciel 1 cartouche 5:1 de 380 ml -
12 embouts mélangeurs
" ~ .
Hydrospeed "° Regular Body Type 2-Regular | Normal Rose 2 cartouches 1:1 de 50 ml EcoMix jaunes
. . : 12 embouts mélangeurs
o . .
Hydrospeed "° Regular Body Quick ~ |Type 2-Regular | Rapide | Gris 2cartouches :1desoml | g SO
. . 12 embouts mélangeurs
" ~ .
Hydrospeed " Light Body Type 3 - Light Normal Vert 2 cartouches 1:1 de 50 ml EcoMix jaunes
. . . . 12 embouts mélangeurs
o . .
Hydrospeed " Light Body Quick Type 3 - Light Rapide | Orange 2cartouches :1desoml | g2 SO

» PUTTY

Conditionnement Couleur

Nom du produit

Temps
deprise

Temps de prise
en bouche 2

Hydrospeed"®PuttyHard | 2 x 300 ml pots Normal | Rosefoncé 70 A 2min 20 3 min 30 5min 50
Ho.
Hydrospeed Putty | 5, 300 mipots | Rapide Vert 70A 1 min 30 2min35 4min 05
Hard Quick
HO
Hydrospeed'Magnum | 1 380 i Normal | Bleu 68A 2min 20 3min 30 5 min 50
Putty Hard cartouche 5:1
Hydrospeed"™Magnum | 1 x 380 ml . . . .
Putty Hard Quick cartouche 5:1 Rapide Vert 68A 1 min 30 2min35 4 min 05
Hydrospeed" PuttySoft | 2 x 300 ml pots Normal Jaune 65A 2min 20 3 min 30 5min 50
Ho.
Hydrospeed ®Putty | 5, 300 mipots | Rapide | Bleuciel | 65A 1 min 30 2min 3min30
Soft Quick
1~ Temps de travail : durée typique de mélange et de manipulation avant mise en bouche.
2 - Temps de prise en bouche : durée typique de prise en bouche pour assurer optimal du maté °C. Lorsque la supérieure a

23°C les temps de prise diminuent et inversement.
3- Temps total : temps typique & partir du début du mélange jusqu'au durcissement complet du matériau.

Dosage et mélange

Prélever les deux composants en quantités égales a I'aide des cuilléres correspondantes. La couleur des cuilléres correspond a celle
des produits pour limiter tout risque de polymérisation des matériaux. Mélanger avec les mains (environ 30s) jusqu‘a l'obtention
d’une masse uniforme de couleur homogeéne. Fermer les pots immédiatement aprés usage. Ne pas intervertir les couvercles et les
cuilléres doseuses de la base et du catalyseur.

» CARTOUCHES BODY

Nom du produit Conditionne- Couleur | Viscosité | Dureté | Temps de Temps de prise
ment (ShoreA) | travail ' en bouche 2
— A
Y4
Hydrospeed™Magnum | 1x 380 ml . . 5min
Body Heavy cartouche 5:1 Normal | Jaune Heavy 62A 2min 20 3 min 30 50
Hydrospeed™Magnum | 1 x 380 ml . . . . 4 min
Body Heavy Quick cartouche 5:1 Rapide | Bleuciel | Heavy 62A 1min 30 2min 35 05
HD

Hydrospeed 2x50mi Normal | Rose Regular 45A 2min 30 3 min 30 6 min
RegularBody cartouches1:1
Hydrospeed " 2x50ml . . . . 4 min
Regular Body Quick cartouches:1 Rapide Gris Regular 45A 1min 30 2min 35 05
Hydrospeed "° 2x50ml . . . .
Light Body cartouches1:1 Normal Vert Light 53A 2min 30 3 min 30 6 min
Hydrospeed " 2x50ml . . . . 4 min
Light Body Quick cartouches1:1 Rapide | Orange Light 53A 1min 30 2min 35 05

1~ Temps de travail : durée typique de mélange et de manipulation avant mise en bouche.

2- Temps de prise en bouche : durée typique de prise en bouche pour assurer le durcissement optimal du matériau & 32°C. Lorsque la température est
supérieure & 23°C les temps de prise diminuent et inversemen.

3- Temps total : temps typique & partir du début du mélange jusqu'au durcissement complet du matériau.

» Manipulation de la cartouche

Les cartouches de fluide Hydrospeed "° sont compatibles avec I'ensemble des pistolets mélangeurs présents sur le marché et
notamment le pistolet mélangeur ITENA 1:1.

Les embouts standards automix du marché (diamétre 4,2 mm) sont compatibles avec les cartouches de fluide

Hydrospeed "P.

Verrouiller la cartouche en
la tournant dans le sens
antihoraire.

Insérer la cartouche dans
I'anneau bleu de guidage.

Monter un embout intra-oral
(si nécessaire) sur Fembout
EcoMix jaune et insérer
I'ensemble sur la cartouche.
Verrouiller & 90 degrés dans
le sens horaire.

Retirer le capuchon de
fermeture et extruder un
peu de produit jusqu'a
I'obtention d’un débit égal
par les deux orifices.

6]

Apreés utilisation ne pas enlever 'lembout EcoMix jaune de la cartouche, le laisser en place jusqu’a la prochaine utilisation ou il
sera remplacé. Lors du changement de ’'embout EcoMix jaune, vérifier la perméabilité des orifices de la cartouche pour s'assurer
que le matériau pourra sécouler librement.

En appuyant sur la gachette, le matériau est extrudé et automatiquement mélangé dans les bonnes proportions et peut étre
appliqué directement en bouche au contact de la ou des préparations. Exercer une pression constante et continue. Lécoule-
ment cesse lorsque la pression est relachée.

Retirer 'embout intra-oral. Désinfecter le pistolet mélangeur, la cartouche et 'embout avant stockage.
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» Nettoyage et démontage

Le pistolet mélangeur et les cartouches Hydrospeed "P peuvent étre nettoyés a I'aide d’une solution ou de
lingettes antiseptiques.

-
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Tourner la bague de guidage bleue jusqu’au verrouillage
complet.

Maintenir le désengageur Pistolet démonté.
du pistolet vers le haut et

retirer le piston.

» Stérilisation

Le pistolet ITENA peut étre stérilisé en autoclave a une température maximale de 135°C.

CARTOUCHE Magnum
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Description du produit

Le ratio de la cartouche est de 5 volumes de base pour 1 seul de catalyseur. Les cartouches Hydrospeed H°
magnum sont parfaitement compatibles avec les machines d'auto-mélanges répondant aux normes ISO 4823 :
MixStar-eMotion: DMG « PowerMix: Kaniedenta « Sympress: Kettenbach « Plug & Press: Kettenbach « Duomix

1I: Dentsply « Modulmix: Zhermack - Dynamix speed: Heraeus Kulzer - Sympress: Renfert « Pentamix 2: 3M «
Pentamix 3: 3M*

“Pour la machine d‘auto-mélange Pentamix 3 de 3M, les cartouches Hydrospeed "* magnum fonctionnent uniquement & basse vitesse.
Ceci niinfluence en rien la qualité du mélange.

Les cartouches Hydrospeed "° magnum sont compatibles avec les embouts mélangeurs dynamiques et bagues
de serrage associées exceptés les embouts 3M spécifiques aux cartouches Pentamix de la marque.

Chargement de la cartouche magnum

Se référer aux instructions du fabricant de votre mélangeur automatique.

. Positionner la cartouche Hydrospeed "° magnum 4 la verticale, embouts extrudeurs vers le haut.

Saisir la languette de I'embout plastique de protection et tirer vers le haut délicatement.

Retirer le capuchon en tenant fermement la cartouche Hydrospeed "° magnum en main.

Insérer la cartouche dans la machine d'auto-mélange en suivant les indications du fabricant.

Extruder un peu du matériau pour commencer. Cette opération devra étre répétée au début de chaque utilisa-

tion. Essuyer I'extrémité de la cartouche pour éviter le risque de contamination entre la base et le catalyseur.

Sur les cartouches Hydrospeed "° magnum neuves les premiers cm de matériau extrudés doivent étre jetés.

Mettre un embout d’auto-mélange adapté sur la cartouche.

. Assurez-vous que le manche hexagonal s'engage correctement en phase de démarrage.

. Mettre en place la bague de serrage adaptée a I'embout. La tourner d'un quart de tour jusqu'au verrouillage
complet.

9. Extruder la silicone dans un porte-empreinte adapté.

10. Désinfecter suivant les recommandations du fabricant et conserver 'embout utilisé en place sur la car-

touche jusqu'a la prochaine utilisation.
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Nettoyage de la cartouche Hydrospeed "° magnum

Les cartouches Hydrospeed H° Magnum peuvent étre nettoyées  I'aide d'une solution ou de lingettes désin-
fectantes.

TECHNIQUE DE PRISE D’EMPREINTE
2 _Technique du double mélange (technique en un temps ou sandwich)

1. Mettre directement en bouche le matériau d'empreinte fluide autour de la préparation.

1.1 Une seringue intra-orale peut également étre utilisée en extrudant directement le matériau dans la seringue.

2. Remplir le porte-empreinte avec le matériau d'empreinte Putty.

3. Mettre le porte-empreinte en bouche en respectant les temps de prise des matériaux sélectionnés avant de
désinsérer.

4. Lorsque le matériau est polymérisé, ouvrir la bouche du patient et le retirer délicatement. Oter les excés

éventuels de matériau présents dans les zones de contre-dépouilles.

> Technique rebasée (technique en deux temps ou Wash-technique)

1. Remplir le porte-empreinte avec le matériau d'empreinte Putty.

2. Mettre en bouche le porte-empreinte pour réaliser 'empreinte primaire et maintenir la position en respectant
les temps de prise des matériaux sélectionnés.

3. Désinsérer le porte-empreinte, nettoyer et préparer 'empreinte primaire obtenue.

4. Nettoyer sous jet d'eau la zone a enregistrer et sécher avec soin.

5. Mettre directement en bouche le matériau d'empreinte fluide sur la zone a enregistrer.

5.1 Une seringue intra-orale peut également étre utilisée en extrudant directement le matériau dans la seringue.

6. Injecter également le matériau d'empreinte Fluide sur les surfaces occlusales des dents adjacentes et/ou
dans le porte-empreinte contenant 'empreinte-primaire.

7. Insérer a nouveau en bouche le porte-empreinte et maintenir la position en respectant les temps de prise des
matériaux sélectionnés.

8. Lorsque le matériau est polymérisé ouvrir la bouche du patient et le retirer délicatement. Oter les exces
éventuels de matériau présents dans les zones de contre-dépouilles.

Porte-empreinte

Tous les porte-empreintes de précision peuvent étre utilisés avec les produits de la gamme Hydrospeed *°.

Désinfection de I'empreinte

L'empreinte peut étre nettoyée a l'aide d’une solution ou de lingettes désinfectantes pour empreintes. Suivre les
indications d'utilisation du fabricant et notamment le temps de trempage dans la solution afin de ne pas risquer
de détériorer 'empreinte. Rincer ensuite I'empreinte a I'eau courante pour éliminer tout résidu de solution
désinfectante.

Réalisation du modele

L'ensemble des pléatres dentaires vendus dans le commerce peuvent étre utilisés pour la coulée de I'empreinte. Elle peut étre
réalisée au plus tot 30 minutes aprés la prise d'empreinte. La stabilité de 'empreinte & long terme est garantie pendant plus d'un
mois dans des conditions de conservation optimales. La variation dimensionnelle est inférieure a 0,2% (ISO 4823).

Galvanisation

Les empreintes réalisées avec la gamme Hydrospeed "° sont aptes a I'électrodéposition (cuivre ou d'argent).

Précautions d'emploi

Ne jamais mélanger les matériaux a base de vinylpolysiloxane avec des silicones par condensation ou avec
des matériaux d'empreinte polyéther. Toute combinaison entre eux entrainerait un retard voire une absence de
prise.

Préférer I'usage de gants en vinyle ou nitrile plutot quen latex poudrés qui entravent la prise des matériaux
d'empreintes a base de silicone.

Ne pas mettre les matériaux d'empreintes en contact avec des solvants.

Contre-indications

Dans de rares cas, I'utilisation de ce produit peut provoquer une réaction allergique. Arréter immédiatement la
procédure et consulter un médecin.

Conservation et stockage

Les matériaux d’empreintes de la gamme Hydrospeed "P ne doivent pas étre utilisés au-dela de la date de
péremption. lls doivent étre conservés au sec a une température comprise entre -5°C et 30°C.

Réservé uniquement a 'usage dentaire. Tenir hors de la portée des enfants

23/04/2021 11:55:40



v

®

HYDROSPEED\;[.

High precision silicone-based addition-curing impression material

Hydrospeed " is a complete range of high precision Polyvinylsiloxane addition-type silicone impression
materials. Any of the products in the range may be combined with any other for use in one-step technique or in
two-step technique (putty-wash technique).

v

Properties

The Hydrospeed "P range is 100% biocompatible and nontoxic; it offers a variety of hardnesses and viscosities,
and so covers all impression-taking techniques. Its hydro-compatibility ensures perfect reproduction of details.
Being thixotropic, the material gives optimal flow in the sub-gingival zones. The impressions made do not go
out of shape; they are highly accurate due to the excellent mechanical properties (elasticity, dimensional stabi-
lity, &c.) of the silicone elastomers used. The materials of the Hydrospeed "° range also have good resistance

to light and chemicals.

v

Indications

The Hydrospeed "° range may be used for all type of impression where accuracy is needed: crowns « bridges

«inlays

- onlays - veneers - splints - orthodontic impressions « antagonists.

» The Hydrospeed "° range

Hydrospeed " Putty Hard Type 0- Putty Normal | Darkpink | 2x300 mijars 2 spoons
Hydrospeed " Putty Hard Quick Type 0- Putty Quick | Green 2300 ml jars 2 spoons
Hydrospeed " Magnum Putty Hard | Type 0 - Putty Normal | Blue 1x380 ml cartridge 5:1 -
Hydrospeed"®MagnumPuttyHardQuick | Type 0 - Putty Quick | Green 1x380 ml cartridge 5:1 -
Hydrospeed " Putty Soft Type 0- Putty Normal | Yellow 2300 ml jars 2 spoons
Hydrospeed " Putty Soft Quick Type 0 - Putty Quick | Skyblue | 2x300 mljars 2 spoons
Hydrospeed " Magnum Body Heavy | Type 1-Heavy | Normal | Yellow 1x380 ml cartridge 5:1 -
Hydrospeed"®MagnumBodyHeavyQuick | Type T-Heavy | Quick | Skyblue | 1x380 m cartridge 5:1 -
Hydrospeed *© Regular Body Type2-Regular | Normal | Pink 2x50mlcartridges 11| 12Yellow EcoMix
mixing tips

Hydrospeed " Regular Body Quick Type2-Regular | Quick | Grey 2x50 ml cartridges 1:1 Lﬁﬁ';"ﬁ"’;‘""m"
Hydrospeed *® Light Body Type 3-Light Normal | Green 2x50 ml cartridges 1:1 :Tflxylf"g’n"‘; §(°Mi"
Hydrospeed " Light Body Quick Type 3 - Light Quick | Orange 2x50 ml cartridges 1:1 Iﬁzi';’ti“:“w"

Name of Product

Packaging

Colour

Hardness
(ShoreA)

Working
time' the

e

Setting time in

mouth?

Hydrospeed™PuttyHard | 2 x 300 ml jars Normal | Dark pink 70A 2min 20 3min 30 5 min 50
HD

Hydrospeed Putty | 5 300 mijars Quick | Green 70A 1 min 30 2min35 4min05
Hard Quick

Hydrospeed"®Magnum | 1 x 380 ml . . .
Putty Hard cartridge 5:1 Normal Blue 68 A 2min20 3 min 30 5min 30
Hydrospeed"®Magnum | 1 x 380 ml . . . N
Putty Hard Quick cartridge 5:1 Quick Green 68A 1 min 30 2min 35 4 min 05
Hydrospeed"°PuttySoft | 2 x 300 mljars Normal Yellow 65A 2 min 20 3min 30 5 min 50
Hydrospeed " Putty . . . . .
Soft Quick 2x300 ml jars Quick Sky blue 65A 1 min 30 2min 3 min 30

» PUTTY

1~ Working time: typical duration of mixing and handiing before placing in the mouth.

2 - Setting time in the mouth: typical time for optimum material curing at 32°C. When the temperature is above 23°C the setting time will be shorter, and conversely.

3 - Total time: typical time from the beginning of mixing until complete material cure.

Dosage and mixing

Take equal quantities of the two component materials, using the right spoon for each. To reduce any risk of polymerising the mate-
rials prematurely, the colour of each spoon matches that of the appropriate material. Mix with the fingers for approximately 30 secs
until the colour is uniform throughout. Close the jars immediately after use. Be sure to correctly replace the lids and the spoons used

to measure doses of base material and

catalyst.

» BODY HEAVY TRAY AND WASH MATERIAL

me of Product Packaging Hardness | Viscosity | Working Setting time in
(ShoreA) time ' the mouth
Hydrospeed " 1x380ml . . 5min
Magnum BodyHeavy | cartridge 5:1 Normal | Yellow 62A Heavy 2min 20 3 min 30 50
Hydrospeed™®Magnum | 1 x 380 ml . Sky . . 4 min
Body Heavy Quick cartridge 5:1 Rapid blue 62A Heavy 1 min 30 2min 35 05
o

Hydrospeed®Regular | 2x50ml 4\ o | pink | 4sA | Regular | 2min30 3min 30 6min
Body cartridges1:1

Hydrospeed " 2x50ml . . . 4 min
Regular Body Quick | cartridges1:1 Rapid Grey 45A Regular 1 min 30 2min 35 05
Hydrospeed " 2x50ml . . . .
Light Body cartridges1:1 Normal | Green 53A Light 2min 30 3 min 30 6 min
Hydrospeed " 2x50ml . . . . 4 min
Light Body Quick cartridges1:1 Rapid | Orange 53A Light 1 min 30 2min 35 05

1~ Working time: typical duration of mixing and handiing before placing in the mouth.

2~ Setting time in the mouth: typical time for optimum material curing at 32°C. When the temperature is above 23°C the setting time will be shorter, and conversely.

3 - Total time: typical time from the beginning of mixing until complete material cure.

» Dispensing gun

Hydrospeed "P cartridges are compatible with all mixing dispensers on the market, including the ITENA 1:1 mixing dispenser.

Standard market mixing tips (4.2mm diameter) are compatible with the Hydrospeed ° cartridges.

Insert the cartridge in the
blue guide ring.

As the trigger is squeezed the material is extruded and automatically mixed in the right proportion; it may be applied directly
in the mouth to the contact point of the preparation(s). Maintain steady, uninterrupted pressure. Flow ceases as soon as the

pressure is relaxed.

Lock in place with an
anticlockwise twist.

Remove the sealing cap
and extrude a little product
until the two openings are
producing material at the
same rate.

twist.

ﬂ Remove the intra-oral tip. Disinfect the dispensing gun, cartridge and tip before putting them away.

Do not remove the yellow EcoMix tip from the cartridge after use; leave it in place until next time, when it will be replaced. When
changing the yellow EcoMix tip check that the cartridge openings are not blocked so that the material will be able to flow freely.
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Fit an intra-oral tip (if
necessary) onto the yellow
EcoMix tip and fix the
assembly to the cartridge
with a 90-degree clockwise

» Cleaning and disassembly

The mixing dispenser and Hydrospeed "° cartridges can be cleaned using antiseptic solution or wipes.

Turn the blue guide ring all the way.

» Sterilisation

Keep the dispenser clamp
uppermost and remove
the piston.

The Dispenser handle and piston can be autoclaved up to a temperature of 135°C/275°F.

The Magnum CARTRIDG

» Description of the product

The dispenser disas-
sembled.

The cartridge delivers base material and catalyst at a ratio of 5:1. Hydrospeed "> Magnum cartridges are wholly
compatible with mixing machines meeting the ISO 4823 standards such as: MixStar-eMotion: DMG « PowerMix:
Kaniedenta « Sympress: Kettenbach « Plug & Press: Kettenbach « Duomix II: Dentsply « Modulmix: Zhermack «
Dynamix speed: Heraeus Kulzer - Sympress: Renfert - Pentamix 2: 3M « Pentamix 3: 3M *

“Hydrospeed * Magnum cartridges only work at low speed in the 3M Pentamix 3 mixing machine. This in no way affects the quality of the mixture.

Hydrospeed "° Magnum cartridges are compatible with dynamic mixing tips and their associated fixation rings

(including ITENA tips), except for 3M tips specifically designed for 3M Pentamix cartridges.

» Loading the Magnum cartridge

See the manufacturer’s instructions for your mixing machine.

1. Hold the Hydrospeed "° Magnum cartridge upright, extrusion end uppermost.

2.Take hold of the tab of the protective plastic end cap and pull gently upwards.

3. Remove the cap, holding the Hydrospeed *° Magnum cartridge firmly in the hand.

4. Insert the cartridge in the mixing machine, following the manufacturer’s instructions.

5. Extrude a little material to start. Repeat this operation at the start of every use. Wipe the end of the cartridge to
prevent any contamination between base material and catalyst. On new Hydrospeed "° Magnum cartridges the

first centimetres of material extruded must be discarded.
6. Fit a suitable mixing tip to the cartridge.

7. Make sure that the hexagonal sleeve is correctly engaged at the start.
8. Put a suitable fixation ring in position for the tip. Give a quarter turn to lock.

9. Extrude the silicone into a suitable impression tray.

10. After use disinfect following the manufacturer’s recommendations; keep the used mixing tip in place on the

cartridge until the next use.

» Cleaning the Hydrospeed "> Magnum cartridge

Hydrospeed "° Magnum cartridges can be cleaned using solution or disinfectant wipes.

» IMPRESSION TECHNIQUES

> One-step technique

1. Put the Fluid impression material around the preparation directly in the mouth.

1.1 An intra-oral syringe may also be used, the material being extruded directly into the syringe.
2. Fill the impression tray with the Putty impression material.

3. Put the impression tray into the mouth; leave for the chosen material’s setting time before removing.
4. When the material is polymerised open the patient’s mouth and gently remove it. Remove any excess material

from undercut areas.

2 Two-steps technique (Wash technique)

1. Fill the impression tray with the Putty impression material.

2. Put the impression tray into the mouth and remove after the paste has set.

3. Clean and prepare the primary impression obtained.

4. Use a water jet to clean the area to be registered; dry carefully.
5. Apply the Fluid impression material to the area to be registered directly in the mouth.

5.1 An intra-oral syringe may also be used, the material being extruded directly into the syringe.

6. Squirt Fluid impression material onto the occlusal surfaces of the adjacent teeth as well, and/or in the impres-

sion tray containing the primary impression.

7. Re-insert the impression tray in the mouth, and keep it in position for the chosen material’s setting time.
8.When the material is polymerised open the patient’s mouth and gently remove it. Remove any excess material

from undercut areas.

» Impression tray

All impression tray used for precision i

» Disinfecting the impression

15 are suitable for Hy P!

HP products.

The impression may be cleaned using impression-disinfecting solution or wipes. Follow the manufacturer’s
instructions, particularly as regards time soaking in the solution so as not to risk degrading the impression.

Then rinse the impression under running water to remove any trace of disinfecting solution.

» Model preparation

All dental plaster on the market can be used for pouring the impression. Do not pour less than 30 minutes after
removal from the mouth. Long-term stability: the impression is guaranteed to last for one month or more under
proper storage conditions. Dimensional changes are no greater than 0.2% (SO 4823).

» Galvanisation

Impressions made using the Hydrospeed "° can be silver or copper-plated.

» Precautions for use

Never mix Polyvinylsiloxane addition-type materials with silicones by condensation or with polyether impres-
sion materials. Any such combination will delay or prevent setting.
Use vinyl or nitrile gloves in preference to powdered latex, which hinders the setting of silicone-based impres-

sion materials.

Do not allow impression materials to come into contact with solvents.

» Contraindications

Use of this product can cause an allergic reaction in rare cases. Discontinue the procedure immediately and

consult a doctor.

» Storage and stability

Hydrospeed "P impression materials must not be used beyond their stated expiration date. They must be kept in

adry place and store at -5°C - 30°C.

For dental use only. Keep out of the reach of children
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» Material basado en silicona de alta precision de impresion de curado por adiciéon » Limpiezay desarmado

Hydrospeed " es una linea completa de materiales de impresion de de alta precision de polivinil siloxano cura- El dispensador de mezclado y los cartuchos Hydrospeed "° deben limpiarse utilizando una solucion o pafos
dos por la reaccion de adicion. Todos los productos de la linea pueden combinarse con otros para utilizarse en antisépticos.

técnicas de mezcla dual (la técnica de una fase, o técnica «<sandwich») o en técnicas de restablecimiento de la
base (técnica de dos fases o de «lavado»).

» Propiedades

La linea Hydrospeed " es 100% biocompatible no téxica; ofrece una variedad de durezas y viscosidades, por lo
que cubre todas las técnicas de toma de impresiones. Su hidrocompatibilidad asegura una perfecta reproduc-
cion de los detalles. Al ser tixotrépico, el material ofrece un flujo dptimo en las zonas sub-gingivales. Las im-
presiones no pierden la forma, son muy precisas debido a las excelentes propiedades mecanicas (elasticidad,
estabilidad dimensional, etc.) de los elastémeros de silicona utilizados. Los materiales de la linea Hydrospeed
HP también tienen buena resistencia a la luz y a los quimicos.

Haga un giro completo del anillo de guia azul. Mantenga arriba la brida El dispensador esta
del dispensador y retire desarmado.
el pistén.

» Indicaciones » Esterilizacion

La linea Hydrospeed "° puede utilizarse en todas las operaciones clinicas en las que es necesario tomar im- El dispensador de ITENA puede esterilizarse en una autoclave a temperaturas de hasta 135°C.
presiones precisas: coronas « puentes « incrustaciones intracoronarias (inlay) « incrustaciones extracoronarias

(onlay- overlay)
« carillas - férulas - formacion de canaletas - modelos de ortodoncia - antagonistas CARTUCHO Magnum

» Lalinea Hydrospeed "° » Descripcion del producto

Clasifica Tiempode
Nombre del producto bajo 150 4823

El cartucho entrega material de base y catalizador en una relacion de 5:1. Los cartuchos Magnum de Hydros-

A peed HD son totalmente compatibles con las maquinas de auto-mezclado que cumplen con las normas ISO
L LG ceescr 4823: MixStar-eMotion: DMG - PowerMix: Kaniedenta « Sympress: Kettenbach « Plug & Press: Kettenbach «

Duomix II: Dentsply « Modulmix: Zhermack - Dynamix speed: Heraeus Kulzer « Sympress: Renfert - Pentamix 2:

W ip0 0 -
Hydrospeed " Putty Hard Tipo 0 - Putty Normal Rosa oscuro | 2 envases de 300 ml 2 cucharas 3M « Pentamix 3 3M*
Hydrospeed "° Putty Hard Quick Tipo 0 - Putty Rapido Verde 2 envases de 300 ml 2 cucharas *Los cartuchos Magnum de Hydrospeed "° solamente funcionan a baja velocidad en la maquina de auto-mezclado Pentamix 3 de 3M. Esto no
Hydrospeed " Magnum Putty Hard | Tipo 0 - Putty Normal Azul 1 cartucho de 380 ml 5:1 - afecta de ninglin modo la calidad de la mezcla. ) o .
Los cartuchos Magnum de Hydrospeed "° son compatibles con puntas de mezclado dindmico y con sus anillos
Hydrospeed"®MagnumPuttyHardQuick | Tipo 0 - Putty Rapido Verde 1 cartucho de 380 ml 5:1 - de empaque asociados (incluyendo las puntas ITENA), excepto las puntas de 3M disefiadas especificamente
Hydrospeed " Putty Soft Tipo 0 - Putty Normal Amarillo 2xenvasesde300ml | 2 cucharas para los cartuchos Pentamix de 3M.
Hydrospeed ' Putty Soft Quick Tipo 0 - Putty Répido Azul cielo 2xenvasesde300ml | 2 cucharas )
- - » Coémo cargar el cartucho Magnum
Hydrospeed *© Magnum Body Heavy | Tipo 1-Pesado | Normal Amarillo 1 cartucho de 380 ml 5:1 -
" om odyi ik | Tioo 1 - Pesad: Ranid Azl il ] 1o de 380ml 51 Consulte las instrucciones del fabricante para el mezclador automético.
ydrospee agnumBodyHeavyQuid 1po 1 - Pesado apido zul cielo cartucho de 380ml 5: - 1. Sostenga el cartucho Magnum de Hydrospeed " en sentido vertical, con el extremo de extrusion en la parte
12 puntas de mezclado superior.
o R R
Hydrospeed " Regular Body Type 2-Regular Normal Rosa cartuchos 2x 50 ml 1:1 amarillas EcoMix 2.Tome la lengtieta de la tapa de proteccion de pléstico y tire suavemente hacia arriba.

3. Retire la tapa, manteniendo el cartucho Magnum de Hydrospeed " con firmeza en la mano.
12 puntas de mezclado

Hydrospeed "* Regular Body Quick Type 2-Regular | Répido Gris cartuchos 2x50mlI 11| o EcoMix 4. Inserte el cartucho en la méaquina de auto-mezclado, siguiendo las instrucciones del fabricante.
5. Extruya una pequena cantidad de material para comenzar. Repita esta operacion al comienzo de cada uso.
Hydrospeed * Body Light Tipo 3 - Liviano Normal Verde cartuchos 2 x 50 ml 1:1 12 puntas de "’feldﬂdo Limpie el extremo del cartucho para evitar cualquier tipo de contaminacion entre el material de base y el
amarillas EcoMix catalizador. En los cartuchos nuevos de Hy P HP se deben descartan los primeros centimetros
Hydrospeed " Body Light Quick Tipo3-Liviano | Rapido Anaranjado | cartuchos 2x 50 ml 1:1 ;rznz:l'l‘;z‘:;&“i:z"ad" . g:l;:‘::::;‘:;::::l:decuada de auto-mezclado al cartucho.
7.Verifique que el manguito hexagonal esté correctamente enganchado al comienzo.
» PUTTY 8. Coloque un anillo de empaque adecuado en su posicion para la punta. De un cuarto de vuelta para bloquear.

9. Extruya la silicona en un molde de impresion adecuado.
10. Desinfecte de acuerdo con las recomendaciones del fabricante; mantenga la punta usada en su lugar en el

Nombredelproducto | Empaque | Tiempo Dureza(Gama | Tiempo de Tiempo de Tiempo cartucho hasta el siguiente uso.
de de dureza fraguado en la total 9 :
fraguado Shore A) boca ? Q 3 . .
» Cémo limpiar el cartucho Magnum de Hydrospeed H°
Hydrospeed " 2xenvases Normal Rosa 70A 2 min 20 3min 30 5 min 50 Los cartuchos Magnum de Hydrospeed "° pueden limpiarse utilizando una solucién o paios desinfectantes.
Putty Hard de 300 ml oscuro
o
:'ytdtm:‘pej‘é o z Xomases | Rapido | Verde 70A 1 min 30 2min3s 4min05 .
utty Rard Quid €5om » TECNICA DE TOMA DE IMPRESIONES

Ho.
Hydrospeed Icartuchode | gl Azul 68A 2min20 3 min 30 5 min 50 - Técnica de mezcla dual (técnica de una fase o «sandwich»)
Magnum Putty Hard | 380 ml 5:1

Hydrospeed®Magnum | 1cartuchode

1. Coloque el material de impresion Fluid alrededor de la preparacién directamente en la boca.

. Rapido Verde 68 A 1 min 30 2min35 4 min 05 - P : : . o
Putty Hard Quick 380 ml 5:1 P 1.1 Se puede utilizar una jeringa intra-oral, y el material se extruye directamente dentro de la jeringa.
s 2. Llene el molde de impresion con el material de impresion Putty.
Hydrospeed 2 x envases " . . . N - . N N .
Normal | Amarillo 65A 2min 20 3min 30 5 min 50 3. Coloque el molde de impresion en la boca; déjelo durante el tiempo de fraguado para el material elegido
Putty Soft de 300 ml N
antes de retirarlo.
Hydrospeed " Putt; 2 x envases P Azul . . N i & polimeri; i i i -
y P y Répido \ 65A 1 min 30 2 min 3 min 30 4. Cuando el m_aterlal esfa polimerizado, abra la boca del paciente y retire el molde suavemente. Retire el exce:
Soft Quick de 300 ml cielo so de material de las areas con oquedades.
1 - Eltiempo de trabajo: duracion tipica de mezcla y de manipulacion antes de introduccion en la boca. > Técnica de restablecimiento de la base (técnica de dos fases o de «lavado»)
2 - Eltiempo de permanencia en boca: duracion tipica de permanencia en boca para asegurar el endurecimiento cptimo del material a 52 °.
Cuando la temperatura esta por encima de 23°C el tiempo de fragua es més corto, y a la inversa. 1. Llene el molde de impresién con el material de impresion Putty.
3 - El tiempo total: tiempo tipico desde el inicio de la mezcla hasta que el material completamente curado. 2. Coloque el molde de impresion en la boca para hacer una primera impresion; déjelo durante el tiempo de
Dosificacién y mezcla fraguado para el material elegido antes de retirarlo.

3. Retire el molde de impresion, limpielo y prepare la impresion primaria obtenida.

4. Utilice un chorro de agua para limpiar el drea que se registrara; seque con cuidado.

5. Aplique el material de impresion Fluid directamente en la boca en el area que se debe registrar.

5.1 Se puede utilizar una jeringa intra-oral, y el material se extruye directamente dentro de la jeringa.

6. Inyecte material de impresion Fluid también en las superficies oclusales de los dientes adyacentes y/o en el
molde de impresién que contiene la impresion primaria.

» BODY CARTUCHOS 7.Vuelva a insertar el molde d.e impresion en la boca y manténgalo en esa posicion durante el tiempo de
fraguado del material elegido.

8. Cuando el material esta polimerizado, abra la boca del paciente y retire el molde suavemente. Retire el exce-

Tome cantidades iguales de los dos componentes, utilizando la cuchara correcta para cada uno. Para reducir el riesgo de polimeri-
zacion de los materiales de forma prematura, el color de cada cuchara coincide con el del material apropiado. Mezcle con los dedos
durante aproximadamente 30 segundos hasta que el color sea totalmente uniforme. Cierre los envases inmediatamente después
del uso. Verifique que se han vuelto a colocar las tapas y las cucharas utilizadas para medir las dosis del material de base y del
catalizador.

Nombre del producto Empaque Tiempo Color Dureza | Viscosidad | Tiempo de manipu- Tiempo de Tiempo iy h
de fra- (Gama de lacién ' /‘ fraguadoenla | total 5o de material de las areas con oquedades.
quado dureza R 4
Shore A) $ 5 . »
° » Molde de impresién
Hydrospeed " 1 cartucho N 1| Amaril 62A Pesad 2 min 20 3min 30 5min
Magnum Body Heavy | de38omis:1 | orma: | Amartio esado min min 50 Con los productos Hydrospeed H° se pueden utilizar todos los moldes de impresion de precision.
Hydrospeed™Magnum | 1 cartucho - Azul . . 4 min
h . P 1 2 2 . . .z
Body Heavy Quick | de38omis:1 | RoPI90 | el | 627 esado min 30 min 35 05 » Como desinfectar la impresion
Hydrospeed"°Regular | cartuchos Normal | Rosa 45A Regular 2 min 30 3 min 30 6min La |mpr§slon puede Ilmplarse utilizando soluFlon para deslnfectar |mpres‘|gnes o paios. Siga las |qstrucc|ones
Body 2x50ml1:1 del fabricante, en especial en lo referente al tiempo de remojo en la solucion a fin de no correr el riesgo de
" degradar la impresion. Luego enjuague la impresion bajo agua corriente para eliminar los restos de la solucién
Hydrospeed"°Regular | cartuchos P N N . 4 min ! o
Body Quick 2550 ml 1:1 Rapido Gris 45A Regular 1min 30 2min 35 05 de desinfeccion.
Hydrospeed H° cartuchos . . . N , .
Light Body 2x50ml 1:1 Normal | Verde 53A Liviano 2min 30 3 min 30 6 min » Cémo realizar un modelo
Hydrospeed " cartuchos L. Anaran- L . . 4 min Se puede utilizar cualquiera de los yesos dentales del mercado para realizar el molde de la impresién. Dejar pa-
Light Body Quick 2x50ml1:1 Répido jado 53A Liviano 1min 30 2min 35 05 sar como minimo 30 minutos después de tomar la impresién antes de realizar el moldeado. Estabilidad a largo

plazo: se garantiza que la impresién puede durar hasta un mes o mas en las condiciones de almacenamiento
correctas. Los cambios de dimensién no son superiores al 0,2% (ISO 4823).

1 - El tiempo de trabajo: duracion tipica de mezcla y de manipulacion antes de introduccion en la boca.

2 - Eltiempo de permanencia en boca: duracion tipica de permanencia en boca para asegurar el endurecimiento 6ptimo del material a 32 °. » Galvanizacion
Cuando la temperatura esta por encima de 23°C el tiempo de fragua es mas corto, y  la inversa.
3 - E/ tiempo total: tiempo tipico desde el inicio de la mezcla hasta que el material completamente curado. Las impresiones en las que se usa la linea Hydrospeed "° son adecuadas para la galvanoplastia con cobre o
plata.
» Cémo manejar el cartucho
Los cartuchos de Fluid de Hydrospeed "P son compatibles con todos los dispensadores de mezclado del mercado, incluyendo » Precauciones de uso
el dispensador de mezclado ITENA 1:1. ) Nunca mezcle materiales basados en polivinil siloxano con siliconas por condensacion o con materiales de
Las puntas de automezclado estandar del mercado (4,2mm de didmetro) son compatibles con el cartucho de impresién de poliéter. Cualquiera de esas combinaciones demorara o evitara el fraguado.
f HD o o o . L
Fluid de Hydrospeed "°. Utilice guantes de vinilo o de nitrilo en lugar de latex empolvado, ya que estos ultimos afectan el fraguado de

los materiales de impresién basados en siliconas.
No permita que los materiales de impresion entren en contacto con solventes.

» Contraindicaciones

En contadas ocasiones el uso de este producto puede causar una reaccion alérgica. Detenga inmediatamente
el procedimiento y consulte con un doctor.

Inserte el cartucho en el Fijelo en su lugar con un Retire la tapa de sellado y Coloque una punta intra- » Conservacién y almacenamiento

anillo de guia azul. giro en sentido contrario extruya una pequefa canti- oral (si es necesario) en la Los materiales de impresién de la linea Hydrospeed H° no deben usarse después de su fecha de vencimiento.
al horario. dad de producto hasta que punta amarilla EcoMix y Deben mantenerse en un lugar seco a una temperatura de entre -5°C'y 30°C.
las dos aberturas produzcan fije el montaje al cartucho
material a la misma tasa. con una vuelta de 90°en

sentido horario. Solo para uso dental. Mantenga alejado de los nifios

A medida que el gatillo se acciona el material sale y se mezcla autométicamente en la proporcion adecuada,
se puede aplicar directamente en la boca en el punto de contacto de la(s) preparacion(es). Mantenga una
presion continua e ininterrumpida. El flujo se detiene cuando no se ejerce més presion.

E Retire la punta intra-oral. Desinfecte el dispensador de mezclado, el cartucho y la punta antes de guardarlos.
No retire la punta amarilla EcoMix del cartucho después de usarla; déjela en su lugar hasta la proxima vez, cuando

sera reemplazada. Cuando cambie la punta amarilla EcoMix verifique que la aberturas del cartucho no estén
bloqueadas de modo que el material pueda fluir libremente.
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HYDROSPEED ;[

Material de impressao de elevada precisao a base de silicone reticulado por adigao

Hydrospeed "° é uma gama completa de materiais de impresséao do tipo polivinilsiloxano reticulado por reagéo de adicdo de
elevada precisdo. O conjunto de produtos combina entre si na perfeicao, para uma utilizagéo segundo a técnica de dupla mistu-
ra (técnica de passo Unico ou “sandwich”) ou segundo a técnica de rebasamento (técnica em dois passos ou técnica “wash”).

Propriedades

A gama Hydrospeed "°, 100% biocompativel e nao téxica, oferece diferentes graus de dureza e de viscosidade, permitindo
abranger todas as técnicas para obtencao de impressoes. A sua hidrocompatibilidade assegura uma reproducao perfeita dos
detalhes. A tixotropia do material garante uma 6tima fluidez nas areas subgengivais. As impressoes realizadas nao se deformam
e sao bastante precisas, gracas as excelentes propriedades mecanicas dos elastémeros de silicone utilizados (elasticidade,
estabilidade dimensional...). Os materiais da gama Hydrospeed HD possuem igualmente boa resisténcia a luz e aos produtos
quimicos.

Indicacdes

A gama Hydrospeed "° permite a realizacdo de todos os atos clinicos em que seja necessario obter uma impressao de precisao:

coroas - pontes - inlays « onlays - facetas - talas - realizacao de goteiras - modelos de ortodontia - impressées antagonistas

A gama Hydrospeed "®

Classificagdosegundo | Tempode
ainoy 150 4823 Acond namento | Acess

Hydrospeed " Putty Hard Tipo 0- Putty Normal Rosa-escuro | 2x300 mlembalagens | 2 colheres
Hydrospeed " Putty Hard Quick Tipo 0 - Putty Répido Verde 2x300mlembalagens | 2 colheres
Hydrospeed ** Magnum Putty Hard | Tipo 0 - Putty Normal Azul 1 x 380 ml recarga 5:1 -
Hydrospeed"®MagnumPuttyHardQuick | Tipo 0 - Putty Répido Verde 1 x 380 ml recarga 5:1 -
Hydrospeed ' Putty Soft Tipo 0- Putty Normal Amarelo 2x300mlembalagens | 2 colheres
Hydrospeed " Putty Soft Quick Tipo 0 - Putty Répido Azul-celeste | 2x300mlembalagens | 2 colheres
Hydrospeed *© Magnum Body Heavy | Tipo 1 - Heavy Normal Amarelo 1 x 380 ml recarga 5:1 -
Hydrospeed"®MagnumBodyHeavyQuick | Tipo 1- Heavy Répido Azul-celeste | 1x380 ml recarga 5:1 -
. 12pontasmisturadoras
o _ .
Hydrospeed "° Regular Body Tipo 2 - Regular Normal Rosa 2 x50 ml recargas 1:1 EcoMix amarelas
. y . . 12pontasmisturadoras
o - .
Hydrospeed *° Regular Body Quick Tipo 2 - Regular Répido Cinza 2x50mirecargas 1:1 | (AT
. . B 12pontasmisturadoras
o _ R
Hydrospeed * Body Light Tipo 3 - Light Normal Verde 2x50 mirecargas 1:1 | Ot =0 A
B . " B £t . 12pontasmisturadoras
o - .
Hydrospeed *© Body Light Quick Tipo 3 - Light Répido Laranja 2x50mirecargas 1:1 | (AT

» PUTTY

Tempo de fixa-
¢do na boca?

Acondiciona-mento

Nome do produto

Hydrospeed"™PuttyHard | 2x300mlembalagens | Normal Ro:;[:oes- 70A 2min 20 3 min 30 s ;noin
Ezgé‘gsiid 7 Putty 2x300mlembalagens | Répido Verde 70A 1 min 30 2min 35 43‘;"
Eﬁ;";‘;f:d"wag"”m 1x380 mlrecarga 5:1 | Normal | Azul 68A 2min 20 3min 30 s ;“oi”
;'ﬁ’y°:“:f§g::fsgnum 1x380mirecarga5:1 | Répido | Verde | 68A 1 min 30 2min35 4 g‘;”
Hydrospeed"°PuttySoft [ 2x300mlembalagens | Normal | Amarelo 65A 2min 20 3min 30 > ;noin
?gg’gz’ﬁed PURY |5 300mlembalagens | Répido AZI:S';:S' 65A 1 min 30 2min 3 ;“oi”

1~ Tempo de trabalho: durago tipica de mistura e manipulagao antes de abocanhar.

2 - Tempo de presa em boca: duragéo tipica de presa em boca para assegurar o 6timo endurecimento do material 32 °.
Quando a temperatura é superior a 23 °C o tempo de fixagéo diminui e vice-versa.

3 - Tempo total: tempo tipico a partir do inicio da mistura até que o materialseja totalmente curado.

Dosagem e mistura
Retirar quantidades iguais dos dois componentes com o auxilio das colheres correspondentes. A cor das colheres corresponde a

dos produtos, para evitar qualquer risco de polimerizacao dos materiais. Misturar com as méaos (cerca de 30 segundos) até obter
uma pasta uniforme de cor homogénea. Fechar as embalagens imediatamente ap6s a utilizagao. Nao trocar as tampas e as colheres

doseadoras da base e do catalisador.

> BODY RECARGAS
Nome do produto | Acondiciona-
mento

Dureza | Viscosi-
(Shore | dade
A)

Tempo de
trabalho'

Tempo de fixa-
cao na boca?

Tempo
total

v

Limpeza e desmontagem

A pistola misturadora e as recargas Hydrospeed "° podem ser limpas com o auxilio de uma solucao ou de
toalhetes antisséticos.

= Lt

Girar o anel de orientagao azul até obter fixagao
completa.

Manter levantada a patilha
de seguranca da pistola e
retirar o pistao.

» Esterilizacao

A pistola ITENA pode ser esterilizada em autoclave a uma temperatura maxima de 135 °C.

RECARGA Magnum

» Descricdo do produto

O récio da recarga é de 5 volumes de base para 1 volume de c As recargas Hy
sao perfeitamente compativeis com as maquinas automisturadoras em conformidade com as normas ISO 4823:
MixStar-eMotion: DMG - PowerMix: Kaniedenta - Sympress: Kettenbach « Plug & Press: Kettenbach - Duomix

II: Dentsply - Modulmix: Zhermack - Dynamix speed: Heraeus Kulzer - Sympress: Renfert « Pentamix 2: 3M «
Pentamix 3: 3M *

*Com a maquina automisturadora Pentamix 3 da 3M, as recargas Hydrospeed *® Magnum funcionam unicamente a baixa velocidade.

licad, HD

Iss0 no influencia em nada a qualidade da mistura.

As recargas Hydrospeed H° Magnum s&o compativeis com as pontas misturadoras dindmicas e os anéis de
fixacao associados, incluindo pontas ITENA e pontas extras 3M especificas as recargas Pentamix da marca.

» Colocacao da recarga Magnum

Consultar as instrugées do fabricante do seu misturador automatico.

1. Posicionar a recarga Hydrospeed "° Magnum na vertical, com as extremidades de extrusdo para cima.

2. Segurar a lingueta da ponta de protecéo de plastico e puxa-la para cima delicadamente.

3. Retirar a tampa, mantendo firmemente a recarga de Hydrospeed "° Magnum na méo.

4. Inserir a recarga na maquina automisturadora seguindo as instrugdes do fabricante.

5. Expelir um pouco de material para iniciar. Esta operagao devera ser repetida no inicio de cada utilizagao. Lim-
par a extremidade da recarga para evitar o risco de contaminacao entre a base e o catalisador. Nas recargas
novas de Hydrospeed "° Magnum devem ser eliminados os primeiros centimetros de material expelido.

6. Colocar uma ponta adaptada de automistura sobre a recarga.

7. Assegure-se que o braco hexagonal encaixa corretamente durante a fase de arranque.

8. Colocar na posicao correta o anel de aperto adaptado a ponta. Gira-lo um quarto de volta até obter fixacdo
completa.

9. Expelir o silicone para uma moldeira adaptada.

10. Desinfetar de acordo com as recomendagées do fabricante e conservar colocada na recarga a ponta utiliza-

da, até a proxima utilizacao.

» Limpeza da recarga de Hydrospeed "° Magnum

As recargas de Hydrospeed "° Magnum podem ser limpas com o auxilio de uma solucao ou de toalhetes
desinfetantes.

» TECNICA PARA OBTENGAO DE IMPRESSAO
- Técnica de dupla mistura (técnica de passo Unico ou “sandwich”)

1. Colocar diretamente na boca o material fluido de impressao em redor da preparacao.

1.1 Também pode ser utilizada uma seringa intraoral, expelindo diretamente o material na seringa.

2. Preencher a moldeira com o material de impressao Putty.

3. Colocar a moldeira na boca, respeitando o tempo de fixagao dos materiais selecionados antes de retirar.

4. Assim que o material tiver polimerizado abrir a boca do paciente e retira-lo delicadamente. Retirar os even-
tuais excessos de material presentes nas zonas retentivas.

> Técnica de rebasamento (técnica em dois passos ou técnica “wash”)

1. Preencher a moldeira com o material de impressao Putty.

2. Colocar a moldeira na boca, para realizar a impressao primaria e manter a posicao, respeitando o tempo de
fixacao dos materiais selecionados.

3. Retirar a moldeira, limpar e preparar a impresséao primaria obtida.

4. Limpar a area de impressao sob agua corrente e secar com cuidado.

5. Colocar diretamente na boca o material fluido de impresséo, na area de registo.

5.1 Também pode ser utilizada uma seringa intraoral, expelindo diretamente o material na seringa.

6. Injetar igualmente o material fluido de impresséao nas superficies oclusais dos dentes adjacentes e/ou na
moldeira que contém a impressao primaria.

7. Inserir novamente a moldeira na boca e manter a posicao, respeitando os tempo de fixacdo dos materiais
selecionados.

8. Assim que o material tiver polimerizado abrir a boca do paciente e retira-lo delicadamente. Retirar os even-
tuais excessos de material presentes nas zonas retentivas.

Y A : .
$ ﬁd{i’ » Moldeira
oy Todas as moldeiras de precisao podem ser utilizadas com os produtos da gama Hydrospeed "°.
Hydrospeed®Magnum | 1 x 380 ml Normal | Amarelo | 62A | Heavy 2min 20 3min 30 5min 50 P P P 9 yarosp
Body Heavy recarga 5:1
o o . - . -
Hydrospeed®Magnum | 1 x 380 ml Rapido | "2 | 62A | Heavy 1 min 30 2min35 4min 05 » Desinfecdo da impressao
Body Heavy Quick recarga 5:1 leste . . . . . . . X
s Aimp pode ser limpa através de uma solugéo ou de toalhetes desinfetantes para impressées. Seguir as
Hydlrosgesd R 2x50ml ) Normal | Rosa 45A | Regular 2 min 30 3 min 30 6min instruges de utilizacao do fabricante e particularmente o tempo de imerséo na solugéo, para nao correr o risco
egular Sody recargas 1:1 de deteriorar a impressao. Enxaguar em seguida a impressao em agua corrente para eliminar todos os residuos
Ho 5 i
Hydrospeed ™ | 2x 50 ml Rapido | Cinza | 45A | Regular 1 min 30 2min35 4min 05 de solugso desinfetante.
Regular Body Quick | recargas 1:1
Ho o
Hydrospeed 2x50ml Normal | Verde | 53A | Light 2min 30 3min 30 6min » Realizagdo do modelo
Light Body recargas 1:1
vd am x50 ml Podem ser utilizados todos os gessos dentérios vendidos comercialmente para a realizacdo da impressao.
L'y hrto;p:e Quick x>0m 11 Rapido | Laranja [ 53A Light 1min 30 2min 35 4 min 05 Esta pode ser realizada, pelo menos, 30 minutos apos a fixacao da impressao. A estabilidade da impressao a
ight Body Quic recargas 1: longo prazo é garantida por um periodo de mais de um més, em condi¢ées 6timas de conservacao. A variacao
1- Tempo de trabalho: duragéo tipica de mistura e manipulagao antes de abocanhar. dimensional & inferior a 0,2% (ISO 4823).
2 - Tempo de presa em boca: duragdo tipica de presa em boca para assegurar o 6timo endurecimento do material 32 .
Quando a temperatura é superior a 23 °C o tempo de fixagdo diminui e vice-versa. . .
3- Tempo total: tempo tipico a partir do inicio da mistura até que o materialseja totalmente curado. » Galvanizagao
As impressoes realizadas com a gama Hy d HP estao aptas para galvanizagao (cobre ou prata).
» Manipulagao da recarga
As recargas do fluido Hydrospeed "° sao compativeis com todas as pistolas doseadoras disponiveis no mercado 14 Precaugées de utilizagéo
eem partlcular: coma p!stola mlsturadorf ITENA 1:1. _ L . o Nunca misturar os materiais a base de polivinilsiloxano com silicones por condensagao ou com materiais de
As pontas-padréo automix do mercado (diametro 4,2 mm) séo compativeis com as recargas do fluido Hydrospeed™. impressao de poliéter. Qualquer combinagao entre si provocaria um atraso ou mesmo uma auséncia de fixagao.
Preferir o uso de luvas de vinil ou nitrilo, em vez de luvas de latex com p6 que impedem a fixacdo dos materiais
de impressdo a base de silicone.
Né&o colocar os materiais de impressdes em contacto com solventes.
» Contraindicagoes
Em casos raros, a utilizagao deste produto pode provocar uma reacao alérgica. Parar imediatamente o procedi-
mento e consultar um médico.
Inserir a recarga no anel Apertar a recarga, girando Retirar a tampa de prote- Colocar uma ponta intraoral » C ~ t
no sentido contrario ao (se necesséria) na ponta onservacao e armazenamento

de orientagao azul. cao e expelir um pouco
de produto até obter um
débito idéntico de ambos

os orificios.

EcoMix amarela e inserir o
conjunto na recarga, o qual é
fixado a 90 graus no sentido

dos ponteiros do relégio.

dos ponteiros do reldgio.

Mantendo apertado o disparador, o material é expelido e misturado automaticamente em proporgées otimizadas
e pode ser aplicado diretamente na boca, em contacto com a mesma ou com as preparagoes. Exercer uma
pressao constante e continua. O fluxo de material cessa assim que a pressao abranda.

6]

Apos utilizagdo néo retirar a ponta EcoMix amarela da recarga; deixa-la colocada até a proxima utilizagao, altura em
que serd substituida. Durante a troca da ponta EcoMix , verificar a permeabilidade dos orificios da recarga
para se assegurar de que o material é expelido livremente.

Retirar a ponta intraoral. Desinfetar a pistola misturadora, a recarga e a ponta antes de armazenamento.
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Os materiais de impresséo da gama Hydrospeed "° nao devem ser utilizados apds a data de validade. Devem
ser conservados em local seco a uma temperatura compreendida entre -5 °C e 30 °C.

Destinado exclusivamente ao uso dentario. Manter fora do alcance de criangas
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Pistola desmontada.
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HYDROSPEED 1)

» Materiale per impronte di alta precisione a base di silicone reticolato tramite aggiunta » Pulizia e smontaggio
Hydrospeed "° & una gamma completa di materiali per impronte di tipo polivinilsilossano“ reticolato” per La pistola miscelatrice e le cartucce Hydrospeed " possono essere pulite servendosi di una soluzione o di
reazione di additivo di alta precisione. Linsieme dei prodotti si combina idealmente per un utilizzo in tecnica di salviettine antisettiche.

doppia miscela (tecnica a un tempo o sandwich) o in tecnica ribassata (tecnica in due tempi o wash).

Lagamma Hydrospeed "°, 100% biocompatible atossica, propone diverse durate e viscosita che consente di pr—
coprire l'insieme delle tecniche di presa di impronte. La sua idrocompatibilita garantisce una perfetta riprodu-
zione dei dettagli. La tissotropia del materiale garantisce una scorrevolezza ottimale nelle zone sottogengi- ‘[" 3
vali. Le impronte realizzate non si deformano e sono estremamente precise grazie alle eccellenti proprieta C(. s a
meccaniche degli elastomeri di silicone utilizzati (elasticita, stabilita dimensionale...). | materiali della gamma il

Hydrospeed " sono inoltre dotati di una buona resistenza alla luce e ai prodotti chimici. Girare I'anello guida blu fino al bloccaggio completo. Mantenere il dispositivo di Pistola smontata.
sblocco della pistola verso

l'alto e togliere il pistone.

» Proprieta . (W%/

» Indicazioni

La gamma Hydrospeed "° consente la realizzazione di tutti gli atti clinici che richiedono una presa di impronte di
precisione: corone « ponti - intarsi - capsule « faccette - stecche - confezione di docce - modelli per ortodonzia

- impronte antagoniste.
CARTUCCIA Magnum

» Lagamma Hydrospeed H° » Descrizione del prodotto
Il rapporto della cartuccia é di 5 volumi di base per 1 di catalizzatore. Le cartucce Hydrospeed "> Magnum sono

Classificazione | Tempod perfettamente compatibili con le macchine di automiscela che soddisfano i requisiti delle norme 1SO 4823:
Nome del prodotto 150 4823 - Colore Confezione Accessori MixStar-eMotion: DMG - PowerMix: Kaniedenta - Sympress: Kettenbach « Plug & Press: Kettenbach - Duomix
2 1I: Dentsply « Modulmix: Zhermack « Dynamix speed: Heraeus Kulzer « Sympress: Renfert - Pentamix 2: 3M «

» Sterilizzazione

La pistola ITENA puo essere sterilizzata in autoclave a una temperatura massima di 135°C.

Hydrospeed © Putty Hard Tipo 0 - Putty Normale | Rosascuro | 2x300 ml contenitori 2 misurini Pentamix 3: 3M *
Hydrospeed "® Putty Hard Quick Tipo 0 - Putty Rapido Verde 2% 300 ml contenitori 2 misurini *Per la macchina di automiscela Pentamix 3 di 3M, le cartucce # Magnum funzi e basse velocita. Cid non influenza
in alcun modo la qualita della miscela.
Hydrospeed *° Magnum Putty Hard | Tipo 0 - Putty Normale | Blu 1 x 380 ml cartuccia 5:1 -
o - . .. A o
Hydrospeed"®MagnumPuttyHardQuick | Tipo 0 Putty Rapido Verde 1 x 380 ml cartuccia 5:1 _ Le ca_rtucce I:Iydrospe.ed. Mag.num sono compahbll! congli aﬂaschl miscelatori dlnamlcl e le fascette di ser-
raggio associate, tra cui gli attacchi ITENA e savo attacchi 3M specifici per cartucce Pentamix della marca.
Hydrospeed " Putty Soft Tipo 0 - Putty Normale giallo 2 x300 ml contenitori 2 misurini
Hydrospeed " Putty Soft Quick Tipo 0 - Putt; Rapido Azzurro 2 x300 ml contenitori 2 misurini . .
Yo il i Y s » Carica della cartuccia Magnum
Hydrospeed "° Magnum Body Hea Tipo 1 - Hea Normale Giallo 1x380 ml cartuccia 5:1 -
yerosp 9 y eawy d v Fare riferimento alle istruzioni del produttore del miscelatore automatico.
Hydrospeed'®MagnumBodyHeavyQuick | Tipo 1 - Heavy Rapido Azzurro 1x 380 ml cartuccia 5:1 - 1. Posizi la cartuccia Hy P HD in verticale, con gli attacchi di espulsione rivolti verso I'alto.
12 ¢ o X 2. Afferrare la linguetta dell'attacco di protezione in plastica e tirare delicatamente verso I'alto.
o . i attacchi miscelatori rrare t A !
Hydrospeed "* Regular Body Tipo 2-Regular | Normale | Rosa 2x50 ml cartucce 1:1 EcoMix gialli 3.Togliere il cappuccio tenendo saldamente la cartuccia Hydrospeed *° Magnum in mano.
— - 4. Inserire la cartuccia nell'apparecchio di automiscelazione seguendo le indicazioni del produttore.
Hydrospeed " Regular Body Quick Tipo 2 - Regular Rapido Grigio 2% 50 ml cartucce 1:1 éz a&acc!\wlscelaton 5. Far uscire un po'di materiale per iniziare. Questa operazione dovra essere ripetuta all‘inizio di ciascun utilizzo.
coMix gialli Asciugare I'estremita della cartuccia per evitare il rischio di contaminazione tra la base e il catalizzatore. Sulle
12 attacchi miscelatori cartucce Hydrospeed "° Magnum nuove i primi centimétres di materiale emessi devono essere gettati via.
WL i00 3 - Li R
Hydrospeed " Light Body Tipo 3 - Light Normale | Verde 2x50ml cartucce 1:1 EcoMix gialli 6. Collocare un attacco di automiscela adatto sulla cartuccia.
12 attacchi miscelatort 7. Assicurarsi che la manichetta esagonale si inserisca correttamente in fase di partenza.
Hydrospeed "° Light Body Quick Tipo 3 - Light Rapido Arancione 2 x50 ml cartucce 1:1 EcoMix gialli 8. Collocare la fascetta di serraggio adatta all'attacco. Girarla di un quarto di giro fino al bloccaggio completo.
9. Estrudere il silicone in un porta impronte adatto.
» PUTTY 10. Disinfettare rispettando le indicazioni del produttore e conservare l'attacco utilizzato lasciandolo sulla

cartuccia fino all'utilizzo seguente.

Nome del prodotto | Confezione | Tempodi| Colore |Durezza i i Tempo totale
(Shore A) i 3

» Pulizia della cartuccia Hydrospeed " Magnum

Le cartucce Hydrospeed "° Magnum possono essere pulite servendosi di una soluzione o di salviettine
disinfettanti.

presa

Hydrospeed"°PuttyHard 2x 300.'“' . Normale | Rosa scuro 70A 2min 20 3 min 30 5min 50
contenitori
0 » TECNICA DI PRESA DELLIMPRONTA
Pydrospeed “Putty | 2x300ml | gapido | Verde 70A 1 min 30 2min3s 4min 05
ard Quic contenitori = Tecnica di doppia miscela (a un tempo o sandwich)
|
:;iy:itro;peﬁd Magnum | 1 xt380.mI5.1 Normale Blu 68 A 2min 20 3min 30 5min 50 1. Collocare direttamente in bocca il materiale per impronta Fluido intorno alla preparazione.
utty Har cartuccia >: 1.1 Una siringa intra-orale puo a sua volta essere utilizzata estrudendo direttamente il materiale nella siringa.
o) A . y y .
Hydrospeed Magnum Tx 380.ml Rapido Verde 68 A 1 min 30 2 min 35 4 min 05 2. Riempire |! porta |p1pronta Fon il mat?rlale per mprontg Eutty. . o ) o o )
Putty Hard Quick cartuccia 5:1 3. Collocare il porta impronta in bocca rispettando i tempi di presa dei materiali selezionati prima di disinserirlo.
2 %300 ml ] i i i 4. Quando il materiale si & polimerizzato, aprire la bocca del paziente ed estrarlo delicatamente. Togliere gli
Hydrospeed"°PuttySoft contenitori Normale |  Giallo 65A 2 min 20 3 min 30 5 min 50 eventuali eccessi di materiale presenti nelle zone di contro-pelle.
HD = Tecnica ribasata (tecnica in due tempi o Wash-technique)
Hyfd“’sr.’elfd Putty | 2x300mi. Rapido | Azzurro 65A 1 min 30 2min 3min 30
Soft Quicl contenitori 1. Riempire il porta impronte con il materiale per impronte Putty.
2. Mettere in bocca il porta impronte per realizzare Iimpronta primaria e mantenere la posizione rispettando i
1~ Tempo dilavro: Durata tipica di mescolanza e di manipolazione anteriore messa in bocca. tempi di presa dei materiali selezionati.

2 Tempo di presa in bocca: durata tipica di presa in bocca per assicurare l'indurimento ottimale del materiale a 32°C.
Quando la temperatura & superiore a 23°C i tempi di presa si accorciano e viceversa.
3- Tempo totale: tempo tiico a partire dallnizio della mescolanza fino allindurimento completo del materiale.

3. Disinserire il porta impronte, pulire e preparare 'impronta primaria ottenuta.
4. Pulire con un getto d'acqua la zona da registrare e asciugarla con cura.
5. Collocare direttamente in bocca il materiale per impronta Fluido sulla zona da registrare.

Dosaggio e miscela 5.1 Una siringa intra-orale puo a sua volta essere utilizzata estrudendo direttamente il materiale nella siringa.
Prelevare i due componenti in quantita eguali servendosi dei cucchiai corrispondenti. Il colore dei misurini corrisponde a quello 6. Iniettare il materiale per impronta Fluido anche sulle superfici occlusali dei denti adiacenti e/o nel porta
dei prodotti per limitare qualsiasi rischio di polimerizzazione dei materiali. Miscelare con le mani (per circa 30s) fino a ottenere impronte contenente ! impronta primaria. . . . - .
una massa uniforme di colore omogeneo. Chiudere i contenitori immediatamente dopo I'uso. Non invertire i coperchi e i misurini 7. Inserire nuovamente in bocca il porta impronte e mantenere la posizione rispettando i tempi di posa dei
dosatori della base e del catalizzatore. materiali selezionati.

8.Quando il materiale si & polimerizzato, aprire la bocca del paziente ed estrarlo delicatamente. Togliere gli
eventuali eccessi di materiale presenti nelle zone di contro-pelle.

» BODY CARTUCCE

» Portaimpronte

Tutti i porta impronte di precisione possono essere utilizzati con i prodotti della gamma Hydrospeed "°.

Nome del prodotto | Confezione | Tempodi | Colore
presa

» Disinfezione dellimpronta

D, i
:ygro:‘peed Magnum |1 xt380 mlﬂ Normale | Giallo 62A Heavy 2min 20 3 min 30 5 ;v:)m Limpronta puo essere pulita servendosi di una soluzione o di salviettine disinfettanti per impronte. Seguire
ody Heavy cartuccia >: le indicazioni per I'uso fornite dal produttore e in particolare il tempo di immersione nella soluzione per non
Hydrospeed™Magnum | 1x 380 ml N . B 4 min rischiare di deteriorare I'impronta. Risciacquare quindi Iimpronta sotto 'acqua corrente per eliminare qualsiasi
Body Heavy Quick cartuccia 5:1 Rapido | Azzurro 62A Heavy 1 min 30 2min 35 05 residuo di soluzione disinfettante.
Hydrospeed "° Regular | 2 x50 ml . . .
Normale Rosa 45A Regular 2min 30 3 min 30 6 min N .
Body cartucce 1:1 N » Realizzazione del modello
H)’dfOSP?Qd " Regular | 2x50 ml Rapido | Grigio 45A Regular 1 min 30 2min35 4min Linsieme dei gessi dentali presenti in commercio pud essere utilizzato per la colata dell'impronta. Questa non
Body Quick cartucce 1:1 05 pud essere realizzata prima di 30 minuti dalla presa dell'impronta. La stabilita dellimpronta a lungo termine
o+ 2x50ml . ’ . . & garantita per oltre un mese in condizioni di conservazione ottimali. La variazione dimensionale & inferiore a
Hydrospeed"°LightBody cartucce 1:1 Normale | Verde 53A Light 2min 30 3 min 30 6 min 0,2% (1S 4823).
Hydrospeed™°LightBody | 2 x 50 ml . . . . . 4 min
Quick cartucce 1:1 Rapido | Arancione | 53 A Light 1min 30 2min 35 05 » Zincatura
1~ Tempo di lavro: Durata tipica di mescolanza e o manipolazione anteriore messa in bocca. Le impronte realizzate con la gamma Hydrospeed ° sono adatte all'elettrodeposito (rame o argento).
2 - Tempo di presa in bocca: durata tipica di presa in bocca per assicurare I'indurimento ottimale del materiale a 32°C.
Quando la temperatura & superiore a 23°C i tempi di presa si accorciano e viceversa.
3 - Tempo totale: tempo tipico a partire dal'inizio della mescolanza fino all'indurimento completo del materiale. » Precauzioni d’uso
> Manipolazione della cartuccia Non miscelare mai i materiali a base di vinilpolisilossano con siliconi per condensa o con materiali per impronte

in polietere. Qualsiasi combinazione tra di essi puo causare un ritardo o una mancata presa.

Preferire I'uso di guanti in vinile o nitrile anziché quelli in lattice, che intralciano la presa dei materiali per
impronte a base di silicone.

Evitare che i materiali per impronte vengano a contatto con solventi.

Le cartucce di Fluido Hydrospeed "° sono compatibili con Iinsieme di pistole miscelatrici presenti sul mercato
e in particolare con la pistola miscelatrice ITENA 1:1.

Gli attacchi standard automix presenti sul mercato (diametro 4,2mm) sono compatibili con le cartucce di Fluido
Hydrospeed "P.

» Controindicazioni

In rari casi, I'utilizzo di questo prodotto pud provocare una reazione allergica. Interrompere immediatamente la
procedura e consultare un medico.

» Conservazione e stoccaggio

| materiali per impronte della gamma Hydrospeed " devono essere utilizzati entro e non oltre la data di scaden-
za. Devono essere conservati in un luogo asciutto a una temperatura compresa tra -5 e 30 °C.

Inserire la cartuccia Bloccare la cartuccia Togliere il cappuccio di Montare un attacco

nell’anello guida blu. girandola in senso chiusura e far uscire un po’ intra-orale (se necessario)
antiorario. di prodotto fino a ottenere sull'attacco EcoMix giallo Unicamente inteso per un utilizzo dentale. Conservare lontano dalla portata dei bambini
una portata pari per e inserire il gruppo sulla
entrambi gli orifizi. cartuccia, bloccato a 90

gradi in senso orario.

Premendo il grilletto, il materiale viene espulso e automaticamente miscelato nelle giuste proporzioni e pud
essere applicato direttamente in bocca al contatto della [?] o delle preparazioni. Esercitare una pressione
costante e continua. Lo scorrimento cessa quando viene rilasciata la pressione.

ﬂ Togliere I'attacco intra-orale. Disinfettare la pistola miscelatrice, la cartuccia e I'attacco prima di riporre il
prodotto.

Dopo I'uso non togliere I'attacco EcoMix giallo dalla cartuccia : lasciarlo in posizione fino all'utilizzo successivo,
quando sara sostituito. In occasione dalla sostituzione dell’attacco EcoMix giallo, verificare la permeabilita degli
orifizi della cartuccia per assicurarsi che il materiale possa scorrere liberamente.
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» Elastomeres Prazisionsabformmaterial auf Polyvinylsiloxanbasis, additionsvernetzend

Hydrospeed "° ist eine vollstdndige Produktlinie hochprazisen Polyvinylsiloxan-Abformmaterials, das mittels
Additionsreaktion ausgehartet wird. Jedes Produkt aus der Linie kann mit einem beliebigen anderen daraus zur
Anwendung in Doppelmischtechniken oder in Korrekturtechnik kombiniert werden.

» Eigenschaften

Die Produktlinie Hydrospeed "° ist 100 % biokompatibel und ungiftig. Sie bietet eine Vielzahl von Hartegraden
und Viskositdten und deckt so alle Abformtechniken ab. Ihre Hydro-Kompatibilitat gewahrleistet die perfekte
Wiedergabe der Details. Durch seine thixotropen Eigenschaften erméglicht das Material ein optimales FlieBen in
den subgingivalen Bereichen. Die ausgefiihrten Abformungen verformen sich nicht. Sie sind hochgenau durch

die ausgezeichneten mechanischen Eigenschaften (Elastizitdt, Formbestandigkeit usw.) der verwendeten Sili-
konelastomere. Die Materialien der Produktlinie Hydrospeed " verfiigen auBerdem iiber eine gute Bestadndigkeit
gegen Lichteinwirkung sowie gegen Chemikalien.

» Indikationen

Die Produktlinie Hydrospeed "° kann fiir alle Arten von Abformungen angewendet werden: Kronen « Briicken «
Inlays - Onlays - Veneers - Schienen - Kieferorthopadische Modelle - Antagonisten.

» Die Produktlinie Hydrospeed "°

R P

Hydrospeed " Putty Hard Typ 0 - Knetbar Normal Dunkelrosa | 2x 300 ml Behalter 2 Loffel
Hydrospeed " Putty Hard Quick Typ 0 - Knetbar Schnell Griin 2x300 ml Behélter 2 Loffel
Hydrospeed "> Magnum Putty Hard Typ 0 - Knetbar Normal Blau 1x380mlKartusche5:1 -
Hydrospeed"*®MagnumPuttyHardQuick | Typ 0 - Knetbar Schnell Griin 1x380mlKartusche5:1 -
Hydrospeed " Putty Soft Typ 0 - Knetbar Normal Gelb 2x 300 ml Behalter 2 Loffel
Hydrospeed " Putty Soft Quick Typ 0 - Knetbar Schnell Himmelblau | 2 x 300 ml Behalter 2 Loffel
Hydrospeed "> Magnum Body Heavy Typ1-SchwerflieBend | Normal Gelb 1x380mlKartusche5:1 -
Hydrospeed™MagnumBodyHeavyQuick | Typ1-SchwerflieBend | Schnell Himmelblau | 1x380mlKartusche5:1 -
) 2x50ml 12 gelbe
o -
Hydrospeed * Regular Body Typ 2 - Regular Normal Pink Kartasehen 14 EcomtixMischkantilen
X i 2x50ml 12 gelbe
o -
Hydrospeed "° Regular Body Quick Typ 2 - Regular Schnell Grau Kartuschen 1:1 EcoMix-Mischkaniilen
. — 2x50ml 12 gelbe
o -
Hydrospeed *° Light Body Typ3-LeichtflieBend | Normal Griin Kartaschen 14 EcomtixMischkantilen
) . — 2x50ml 12 gelbe
o -
Hydrospeed " Light Body Quick Typ3-LeichtflieBend | Schnell Orange Kartuschen 1:1 EcoMix-Mischkantilen

» PUTTY

Produktbezeichnung | Verpackung Verarbei- Verweildauerim | Totale
messung | tungszeit '@
H D) 2x300ml . . .
lydrospeed"°PuttyHard Behilter Normal | Dunkelrosa 70A 2min 20 3 min 30 5min 50
Hydrospeed "° Putty 2x300ml . . . .
Hard Quick Behilter Schnell Griin 70A 1 min 30 2min 35 4 min 05
Hydrospeed"®Magnum | 1 x 380 ml . . .
Putty Hard Kartusche 5:1 Normal Blau 68A 2min 20 3 min 30 5min 50
Hydrospeed"®Magnum | 1 x 380 ml " . . .
Putty Hard Quick Kartusche 5:1 Schnell Griin 68A 1 min 30 2min 35 4 min 05
Hydrospeed"°PuttySoft 2x 300 ml Normal Gelb 65A 2min 20 3min 30 5min 50
Behilter

Hydrospeed "° Putty 2x300ml . . . .
Soft Quick Behlter Schnell | Himmelblau 65A 1 min 30 2 min 3 min 30

1- Arbeitszeit: typische Bedienungs- und Mischungsdauer vor Legen im Mund.

2- Zeit von Einnahme im Mund: typische Dauer von Einnahme im Mund, um die optimale Verhartung von Material in 32°C zu versichern.

Wenn die Temperatur iber 23 °C liegt, ist die Verweildauer Kirzer und umgekehrt.
3- Totale Zeit: typische Zeit ab Anfang der Mischung bis zur vollsténdigen Verhéirtung von Material.

Dosierung und Mischung

Nehmen Sie gleiche Mengen von den beiden Komponentenmaterialien, wobei Sie fiir beide jeweils den richtigen Léffel verwenden.
Um die Gefahr der vorzeitigen Polymerisierung der Masse zu vermindern, stimmt die Farbe jedes Léffels mit der des entsprechen-
den Materials tiberein. Mischen Sie die Masse ungefahr 30 Sek. lang mit den Fingern, bis die Farbe gleichmaBig homogen ist.
VerschlieBen Sie die Behélter unmittelbar nach der Verwendung. Achten Sie darauf, die Deckel und die Loffel zum Abmessen der
Basismaterial- und Katalysatordosis korrekt wieder einzusetzen.

» BODY KARTUSCHEN

Produktbezeichnung | Verpackung Harte- Verarbei-

messung tungszeit '

(Shore A) ! K{"
m’,ﬁﬁﬁﬁﬁi Heavy issoml | Normal | el 62A | schwer | 2min20 smin3o | S0
;Z‘;f;ﬂ’::g;o(";jigczum l:,f\?g::‘el 51 Schnell | Himmelblau 62A Schwer 1 min 30 2min 35 45“;"
szg;?:f;:j;n i: :‘icmh'em 4 | Normal | pink 45A | Regulir 2min 30 3min30 | 6min
szs;?:f;gg;;uick E:rf‘u Zcmhlem 1| schmetl | Grau 45A | Regulsr 1 min 30 2min 35 4(';;"
:’;‘:\;";gs;d * ﬁ:rfu Oscmhlem 4 | Normal | Grin S3A | Leicht 2min 30 3min30 | 6min
E’;‘a’fgzﬁ;‘:ﬁick pxsoml | schnell | Grim 53A | Leicht 1 min 30 2minzs | 40"

- Arbeitszeit: typische Bedienungs- und Mischungsdauer vor Legen im Mund.

- Zeit von Einnahme im Mund: typische Dauer von Einnahme im Mund, um die optimale Verhéirtung von Material in 32°C zu versichern.
Wenn die Temperatur iber 23 °C liegt, ist die Verweildauer Kirzer und umgekebrt.

- Totale Zeit: typische Zeit ab Anfang der Mischung bis zur volistindigen Verhértung von Material.
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Handhabung der Kartusche

Hydrospeed " Fluid-Kartuschen sind mit allen marktgéngigen Dispenser fiir Abformmaterialien kompatibel,
beispielsweise dem ITENA 1:1 Dispenser. Marktgangige Standard-Automix-Mischkantilen (Durchmesser 4,2 mm)
sind kompatibel mit der Hydrospeed " Fluid-Kartusche.

Stecken einen Intra-Oral-

Tip (gegebenenfalls) auf die
gelbe EcoMix-Mischkaniile
und die Anordnung durch
eine Drehung um 90 Grad

im Uhrzeigersinn an der
Kartusche befestigen.

Die Versiegelungskappe
entfernen und etwas von
der Masse herausdriicken,
bis beide Offnungen die
gleiche Menge Masse
aufweisen.

Die Kartusche in den
blauen Fiihrungsring
schieben.

Durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn einrasten
lassen.

Durch Driicken des Abzugshebels wird die Masse herausgedriickt und automatisch im richtigen Verhaltnis
gemischt. Sie kann direkt in den Mund eingebracht werden. Behalten Sie gleichmaBigen, ununterbrochenen
Druck bei. Das FlieBen stoppt, sobald der Druck gelockert wird.

ﬂ Entfernen Sie den Intra-Oral-Tip. Desinfizieren Sie den Dispenser fiir Abformmaterialien die Kartusche und
den Tip, bevor Sie sie wegrdumen.

Die gelbe EcoMix-Mischkaniile nach der Anwendung nicht aus der Kartusche nehmen. Lassen Sie sie dort bis
zum nachsten Einsatz, bei dem sie ersetzt wird. Uberzeugen Sie sich beim Auswechseln der gelben EcoMix-
Mischkanille, dass die Offnungen der Kartusche nicht verstopft sind, damit die Masse ungehindert flieBen kann.
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» Reinigung und Zerlegung

Der Dispenser fiir Abformmaterialien und die Hydrospeed #P-Kartuschen kénnen mit einer Reinigungslésung
oder antiseptischen Tiichern gereinigt werden.
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Drehen Sie den blauen Fithrungsring ganz herum. Entfernen Sie den Kolben,
wiéhrend Sie den Automaten
so halten, dass sich die

e Klammer oben befindet.

» Sterilisierung

Der ITENA Dispenser fiir Abformmaterialien kann in einem Autoklav bei bis zu 135 °C sterilisiert werden.

DIE Magnum-KARTUSC

» Produktbeschreibung

Die Kartusche liefert das Basismaterial und den Katalysator in einem Verhéltnis von 5:1. Hydrospeed H°
Magnum-Kartuschen sind vollstdndig kompatibel mit Automischautomaten, die die ISO-Normen 4823 erfiillen:
MixStar-eMotion: DMG « PowerMix: Kaniedenta « Sympress: Kettenbach « Plug & Press: Kettenbach « Duomix

1I: Dentsply « Modulmix: Zhermack « Dynamix speed: Heraeus Kulzer « Sympress: Renfert « Pentamix 2: 3M «
Pentamix 3:3M *

Dies hat keinerlei

Der zerlegte Automat.

*Hydrospeed "° Magnum-Kartuschen arbeiten nur mit niedriger Drehzahl in dem 3M Pentamix 3 Automisc
auf die Qualitét der Mischung.

Hydrospeed "° Magnum-Kartuschen sind kompatibel mit dynamischen Mischkaniilen und ihren zugehérigen
Dichtungsringen (einschlieBlich ITENA Tips), auBer den speziell fir 3M Pentamix-Kartuschen vorgesehenen 3M
Tips.

» Laden der Magnum-Kartusche

Bitte in der Anleitung des Herstellers fiir lhren Mischautomaten nachlesen.

1. Halten Sie die Hydrospeed HD Magnum-Kartusche aufrecht mit dem Extrusionsendstiick zuoberst.

2. Ergreifen Sie die Lasche der Kunststoff-Schutzkappen und ziehen sich vorsichtig nach oben.

3. Entfernen Sie die Kappe und halten Sie dabei die Hydrospeed HD Magnum-Kartusche fest in der Hand.
4. Setzen Sie die Kartusche gemaB den Anweisungen des Herstellers in den Automischautomaten ein.

5. Driicken Sie vor dem Beginn ein wenig von der Masse heraus. Wiederholen Sie diesen Vorgang zu Beginn
jeder Anwendung. Wischen Sie das Ende der Kartusche ab, um eine Verunreinigung zwischen Basismaterial
und Katalysator zu verhindern. Auf neuen Hydrospeed HD Magnum-Kartuschen miissen die ersten Zentimeter
herausgedriickter Masse entsorgt werden.

6. Bringen Sie eine geeignete Automischkantile an der Kartusche an.

7. Achten Sie darauf, dass die sechskantige Hiilse zu Beginn richtig eingerastet ist.

8. Bringen Sie einen geeigneten Dichtungsring fiir die Mischkantile an. Verriegeln Sie sie mit einer Vier-
teldrehung.

9. Driicken Sie das Silikon in einen geeigneten Abformloffel.

10. Desinfizieren Sie geméB den Empfehlungen des Herstellers. Lassen Sie die gebrauchte Kantile bis zur
nachsten Anwendung an ihrem Platz.

» Reinigen der Hydrospeed "° Magnum-Kartusche

Hydrospeed "° Magnum-Kartuschen kdnnen mit einer Reinigungslosung oder Desinfektionstiichern gereinigt
werden.

» TECHNIK DER ABDRUCKNAHME

= Doppelmischtechnik

1. Bringen Sie die Fluid-Abdruckmasse direkt in den Mundraum ein.

1.1 Eine Intraoralspritze kann ebenfalls verwendet werden, wobei die Masse direkt in die Spritze gedriickt wird.
2. Fullen Sie den Abformléffel mit der Putty Abformmasse.

3. Setzen Sie den Abformléffel in den Mund ein. Entfernen Sie ihn von dort erst nach Ablauf der Abbindedauer
der ausgewdhlten Masse.

4. Wenn die Masse polymerisiert ist, 6ffnen Sie den Mund des Patienten und nehmen den Loffel vorsichtig
heraus. Entfernen Sie Giberschiissiges Material aus den Unterschnittbereichen.

= _Korrekturtechnik

1. Fiillen Sie den Abformloffel mit der Putty Abformmasse.

2. Setzen Sie den Abformléffel in den Mund ein, um die erste Abformung vorzunehmen. Entfernen Sie ihn von
dort erst nach Ablauf der Abbindedauer der ausgewahlten Masse.

3. Entfernen Sie den Abformléffel. Reinigen und préparieren Sie die erhaltene erste Abformung.

4. Reinigen Sie den zu registrierenden Bereich mit einem Wasserstrahl. Sorgféltig abtrocknen lassen.

5. Bringen Sie die Fluid-Abdruckmasse direkt in den Mundraum auf den zu registrierenden Bereich ein.

5.1 Eine Intraoralspritze kann ebenfalls verwendet werden, wobei die Masse direkt in die Spritze gedriickt wird.
6. Spritzen Sie die Fluid-Abformmasse ebenfalls auf die okklusalen Flachen der benachbarten Zéhne und/oder
in den Abformléffel mit der ersten Abformung.

7. Setzen Sie den Abformléffel wieder in den Mund ein und lassen Sie ihn fiir die Dauer der Abbindezeit der
ausgewdhlten Masse dort.

8.Wenn die Masse polymerisiert ist, 6ffnen Sie den Mund des Patienten und nehmen den Loffel vorsichtig
heraus. Entfernen Sie (iberschiissiges Material aus den Unterschnittbereichen.

» Abformloffel

Alle Prazisionabformléffel konnen verwendet werden

» Desinfizieren der Abformung

Die Abformung kann mittels Desinfektionslésung fiir Abformungen oder Desinfektionstiichern gereinigt werden.
Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers, insbesondere in Bezug auf die Einwirkzeit in der Losung, um

die Gefahr einer Beschadigung der Abformung auszurdumen. AnschlieBend die Abformung unter laufendem
Wasser abspitilen, um samtliche Reste der Desinfektionslosung zu entfernen.

» Modelherstellung

Alle Dentalgips konnen verwendet werden. Den Abguss erst mindestens 30 Minuten nach der Abdrucknahme
vornehmen. Langfristige Stabilitét des Abformung gilt fiir eine Garantiezeit von einem Monat oder mehr.
MaBabweichungen sind nicht gréBer als 0,2 % (ISO 4823). MaBabweichungen sind nicht gréBer als 0,2 % (ISO
4823).

» Galvanisation

Mit Hilfe der Hydrospeed "P-Produktlinie vorgenommene Abformungen kann galvanisiert sein (Silber oder
Kupfer).

» VorsichtsmaBnahmen

auf Polyviny \basis niemals durch Kondensation mit Silikonen oder mit Polyether-Abform-
masse mischen. Eine solche Kombination verzégert oder verhindert das Abbinden.
Verwenden Sie vorzugsweise Vinyl- oder Nitrilhandschuhe anstatt gepuderte Latexhandschuhe, die das Abbin-
den von Abformmassen auf Silikonbasis hemmen.
Achten Sie darauf, dass die Abformmasse nicht in Kontakt mit Lésungsmitteln kommt.

» Kontraindikationen

Die Anwendung dieses Produkts kann in seltenen Féllen allergische Reaktionen hervorrufen. Unterbrechen Sie
die Behandlung sofort und fragen Sie einen Arzt um Rat.

» Konservierung und Aufbewahrung

Hydrospeed "P-Abformmasse darf nach Ablauf des angegebenen Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwendet
werden. Die Abformungen bei -5 °C bis 30 °C aufbewahren.

Nur fiir den zahnarztlichen Gebrauch. AuBerhalb der F von Kindern
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» Wysoko-precyzyjna, poliwinylosiloksanowa masa wyciskowa
Hydrospeed "° to kompletna gama mas wyciskowych silikonowych typu addycyjnego do pobierania wysoko-pre-
cyzyjnych wyciskow. Wszystkie produkty z tej gamy idealnie tacza sie ze soba, umozliwiajac zastosowanie techniki
jedno- lub dwufazowej oraz techniki podscielania.
» Wiasciwosci
Wszystkie masy Hydrospeed "° sa w 100% biokompatybilne i nietoksyczne, dostepne w réznych twardosciach i
lepkosciach pozwalaja na zastosowanie wszystkich technik pobierania wyciskow. Hydrofilno$é materiatu zapewnia
doskonate odtworzenie szczegétow. Tiksotropia gwarantuje optymalng zaptywalno$é w obszarach poddzigstowych.
Uzyskane wyciski nie ulegajg odksztatceniu i sg bardzo precyzyjne dzigki doskonatym wtasciwo$ciom mechanicznym
zastosowanych w nich elastomeréw silikonowych (elastycznosé, stabilno$é wymiarowa itd.). Materiaty z gamy Hydros-
peed "° cechuija sie takze wysoka odpornoscia na dziatanie. Swiatta i Srodkéw chemicznych.
» Wskazania
Masy wyciskowe Hydrospeed P umozliwiaja wykonywanie wszystkich zabiegdw klinicznych wymagajacych pobrania
wyciskow o wysokiej precyzji: korony + mosty + wktady + naktady - licowki * szynowanie « klucze silikonowe + modele
ortodontyczne * wyciski przeciwstawne.
» Gama produktow Hydrospeed "
Klasyfikacja zgodna | Czas .
Nazwa produkt 5 Kolor kowani Akcesori
azwap . znormg IS0 4823 | wigzania 00 e cesora
Hydrospeed " Putty Hard Typ 0 - Putty Normalny Ciemnoczerwony | 2x 300 ml 21tyzki
Hydrospeed " Putty Hard Quick Typ 0 - Putty Szybki Zielony 2x300ml 21tyzki
Hydrospeed "> Magnum Putty Hard Typ 0 - Putty Normalny Niebieski Pojemnik 380 ml (5:1) -
Hydrospeed"®MagnumPuttyHardQuick | Typ 0 - Putty Szybki Zielony Pojemnik 380 ml (5:1) -
Hydrospeed " Putty Soft Typ 0 - Putty Normalny Zotty 2x300ml 21tyzki
Hydrospeed " Putty Soft Quick Typ 0 - Putty Szybki Lazurowy 2x300ml 21tyzki
Hydrospeed "> Magnum Body Heavy Typ 1 - Heavy Normalny Zotty Pojemnik 380 ml (5:1) -
Hydrospeed™MagnumBodyHeavyQuick | Typ 1 - Heavy Szybki Lazurowy Pojemnik 380 ml (5:1) -
. 12 z6ttych koricowek
o . .
Hydrospeed "° Regular Body Typ 2 - Regular Normalny Rozowy Cartridge 2 x 50 ml (1:1) ieszaiacych EcoMix
X . 12 z6ttych koricowek
Hydrospeed "° Regular Body Quick Typ 2 - Regular Szybki Szarego Cartridge 2 x 50 ml (1:1) mieszaicych EcoMix
B . 12 z6ttych koricowek
o . .
Hydrospeed "° Light Body Typ 3 - Light Normalny Zielony Cartridge 2 x 50 ml (1:1) ieszeiacych EcoMix
. . . . . 12 z6ttych koricowek
Hydrospeed "° Light Body Quick Typ 3 - Light Szybki Pomarariczowy Cartridge 2 x 50 ml (1:1) mieszajacych EcoMix
» PUTTY

Nazwa produktu

Opakowanie Czas wigzania

w ustach?

Hydrospeed"°PuttyHard | 2 x 300 ml Normalny Clermno 70A 2min 20 3 min 30 5 min 50
czerwony
Hydrospeed "° Putty . . N . .
Hard Quick 2300 ml Szybki Zielony 70A 1min 30 2min35 4 min 05
Hydrospeed™®Magnum | pojemnik o N . .
Putty Hard 1x380ml (51) Normalny Niebieski 68A 2min 20 3 min 30 5min 50
Hydrospeed"™®Magnum | pojemnik . " N . .
Putty Hard Quick 1x380ml (51) Szybki Ziglony 68A 1 min 30 2min 35 4 min 05
Hydrospeed"°PuttySoft | 2 x 300 ml Normalny 2oty 65A 2min 20 3 min 30 5min 50
Hydrospeed " Putty . N . .
Soft Quick 2x300ml Szybki Lazurowy 65A 1min 30 2min 3min 30
1- Czas pracy: Typowy czas mieszania i obstugi przed buzi.
2- Wewnatrzustna czas wigzania: Typowy ustawienia ustnej w celu ia materialu w 32°C

Jesli temperatura jest wyzsza niz 23°C, czas wigzania ulega skréceniu i odwrotnie.
3 Catkowity czas typowy czas od poczatku mieszania do calkowitego utwardzonym materiale.

Dozowanie i mieszanie

Pobraé réwne ilosci mas za pomoca fyzek. Kolory tyzek odpowiadaja kolorom produktéw, aby ograniczy¢ ryzyko polimery-
zacji mas w opakowaniu. Miesza¢ rekoma (przez okoto 30 s), az do uzyskana jednolitej masy o réwnomiernym zabarwieniu.
Zamkna¢ pojemniki natychmiast po uzyciu. Nie zamienia¢ nakretek i tyzek dozujacych.

» BODY CARTRIDGE

Kolor Twardos¢ | Lepkosé

(Shore A)

Czas
Wigzania

Nazwa produktu

Opakowanie

Hydrospeed™Magnum | pojemnik 5 N . 5min
Body Heavy 1x380 ml (5:1) Normalny 2oty 62A Heavy 2min 20 3min 30 50
Hydrospeed™Magnum | pojemnik . N . 4 min
Body Heavy Quick 1380 ml (1) Szybki Lazurowy 62A Heavy 1 min 30 2min 35 05
Hydrospeed "° cartridge . . . .
Regular Body 250 ml (1:1) Normalny Rozowy 45A Regular 2min 30 3 min 30 6 min
Hydrospeed "° cartridge . . . 4 min
Regular Body Quick | 2x50 m (1) Szybki Szarego 45A Regular 1min 30 2min35 05
Hydrospeed "° cartridge N . .
Light Body 2x50ml (1:1) Normalny Zielony 53A Light 2min 30 3 min 30 6 min
Hydrospeed " cartridge . . . . . 4 min
Light Body Quick 250l (1:1) Szybki | Pomaraficzowy 53A Light 1min 30 2min35 05

T~ Czas pracy: Typowy czas mieszania i obslugi przed buzi.

2- Wewnatrzustna czas wiazania: Typowy ustawienia ustnej w celu materiatu w 32°C

Jesli temperatura jest wyzsza niz 23°C, czas wigzania ulega skréceniu i odwrotnie.
- Catkowity czas: typowy czas od poczatku mieszania do catkowitego utwardzonym materiale.
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Pistolet

Opakowania mas Hydrospeed "° sg kompatybilne ze wszystkimi pistoletami do mieszania dostepnymi na rynku, w tym
z pistoletem do mieszania ITENA 1:1 oraz standardowymi koricéwkami mieszajacymi automix ($rednica 4,2 mm).
Standardowe dostepne na rynku koncowki automix (Srednica 4,2 mm) sa kompatybilne z kasetami Fluide Hydrospeed *°.

Zdja¢ kapturek zamykajacy
i wycisna¢ niewielka ilos¢
masy, az do uzyskania
réwnomiernego wyptywu
przez obie szczeliny.

Wprowadzi¢ cartridge do
niebieskiego pierscienia
prowadzacego.

Zablokowad, cartridge
przekrecajac go w lewo.

Zamocowac koricowke
wewnatrzustng (jesli to
konieczne) na koncowce
mieszajacej EcoMix i natozy¢
na cartridge przekrecajac o
90 stopni w prawo.

Nacisniecie na spust powoduje wycisniecie materiatu i jego automatyczne wymieszanie w odpowiednich pro-
porcjach, co umozliwia jego bezposrednie zastosowanie w ustach w kontakcie z opracowywanym(i) miejscem/
miejscami.

ﬂ Zdja¢ korcowke wewnatrzustna. Zdezynfekowacé pistolet do mieszania, cartridge i koncéwke przed ich odtozeniem
do przechowywania.

Po uzyciu nie zdejmowac koricéwki EcoMix zottej z cartridge, ale pozostawic¢ ja na miejscu do nastepnego uzycia, kiedy
zostanie wymieniona na nowa. Podczas wymiany koricéwki EcoMix nalezy sprawdzi¢ droznos¢ cartridga, aby sie upewnic,
ze materiat moze swobodnie wyptywac.
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» Czyszczenie i demontaz

Pistolet do mieszania i cartridge Hydrospeed H° moga by¢ czyszczone przy uzyciu roztworu lub chusteczek dezynfek-
cyjnych.
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Przekreci¢ niebieski pierscien prowadzacy, az do catkowit-
ego zablokowania.

Przytrzymac zwalniacz
blokady pistoletu w gérnym
potozeniu i wyciagnac ttok.

Zdemontowany pistolet.

» Sterylizacja

Pistolet ITENA moze by sterylizowany w autoklawie w temperaturze nieprzekraczajgcej 135°C.

POJEMNIK Magnum

» Opis produktu

Proporcje w pojemniku wynosza 5 objetosci bazy na 1 objetosé ra. Pojemniki Hy P HD sa
kompatybilne z maszynami samomieszajacymi zgodnymi z norma ISO 4823: MixStar-eMotion: DMG - PowerMix:
Kaniedenta « Sympress: Kettenbach « Plug & Press: Kettenbach « Duomix II: Dentsply « Modulmix: Zhermack «

Dynamix speed: Heraeus Kulzer - Sympress: Renfert « Pentamix 2: 3M « Pentamix 3: 3M*

W przypadku mieszalnika Pentamix 3 firmy 3M kasety pojemniki Hydrospeed *° Magnum dZiafaja tylko z niska predkoscia. Nie ma to zadnego
wplywu na jakosc¢ mieszaniny.

Pojemniki Hydrospeed "° Magnum sa kompatybilne z dostepnymi na rynku koricowkami do mieszalnikéw automaty-
cznych, (w tym z koricowkami ITENA), z wyjatkiem koncéwek do Pentamixu.

» Umieszczenie pojemnika Magnum w mieszalniku

Zapoznac sie z instrukcja producenta mieszalnika do mas.

Ustawi¢ pojemnik Hydrospeed "> Magnum pionowo, z koricowkami skierowanymi w gore.

Uchwyci¢ pasek ochronny i pociagna¢ go delikatnie do gory.

Zdjac kapturek, silnie trzymajac pojemnik Hydrospeed *°> Magnum w dtoni.

Wprowadzi¢ pojemnik do mieszalnika zgodnie z instrukcjami producenta.

Wycisna¢ niewielka ilo$¢ masy, aby rozpoczaé prace. Ta operacja powinna zosta¢ powtérzona na poczatku kazdego

uzycia. Wytrze¢ koricowke pojemnika, aby unikngé ryzyka zabrudzenia bazy przez katalizator i odwrotnie. W przypa-

dku nowych pojemnikéw Hydrospeed H° Magnum nalezy odrzuci¢ pierwsze centymetry wycisnigtej masy.

Natozy¢ odpowiednia koricéwke samomieszajaca na pojemnik .

Upewnic sig, Ze trzonek szesciokatny jest prawidtowo zablokowany.

. Zatozy¢ pierscien blokujacy dostosowany do koricowki. Przekrecié go o éwierc obrotu, az do catkowitego zamknie-
cia.

9. Wycisna¢ mase silikonowa do przygotowanej fyzki wyciskowej.

10. Zdezynfekowaé zgodnie z zaleceniami producenta i pozostawi¢ zuzyta koricowke na pojemniku, nie zdejmujac jej

az do kolejnego uzycia.
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» Oczysci¢ pojemnik Hydrospeed "® Magnum

Pojemniki Hydrospeed "> Magnum mozna czysci¢ przy uzyciu roztworu lub chusteczek dezynfekcyjnych.

» POBIERANIE WYCISKU

> Technika jednoczasowa

1. Masa drugiej warstwy o odpowiedniej konsystencji ostrzykna¢ opracowywane miejsce.

1.1 Mozna tez uzy¢ strzykawki doustnej, wyciskajac materiat bezposrednio do strzykawki.

2. Napetnic¢ tyzke wyciskowa masa Putty.

3. Wprowadzi¢, tyzke wyciskowa do jamy ustnej, przestrzega¢ czasu wigzania

4. Po catkowitym zwigzaniu masy wyja¢ wycisk z jamy ustnej.

> Technika dwuczasowa

1. Napetni¢ tyzke wyciskowa masa Putty.

2. Wprowadzi¢ tyzke do jamy ustnej, aby uzyskac wycisk wstepny i utrzymac ja w tym potozeniu, przestrzegajac
czasow wigzania.

3. Po zwigzaniu wyja¢ wycisk wstepny, nastepnie oczyscic¢, osuszy¢ i odpowiednio przygotowac.

4. Oczysci¢ i osuszy¢ miejsce preparacji w jamie ustnej.

5. Masa drugiej warstwy o odpowiedniej konsystenciji ostrzykna¢ opracowywane miejsce.

5.1 Mozna tez uzy¢ strzykawki doustnej, wyciskajac materiat bezposrednio do strzykawki.

6. Ostrzykna¢ takze sasiednie powierzchnie zujgce zebow i/lub wprowadzi¢ mase w odpowiednie miejsca wycisku
wstepnego.

7. Ponownie wprowadzi¢ wycisk wstepny do jamy ustnej, utrzymac go w tym potozeniu, przestrzegajac czasoéw
wigzania.

8. Po catkowitym zwigzaniu masy wyja¢ wycisk z jamy ustnej.

» Lyzki wyciskowe

Wszystkie formy do wyciskéw precyzyjnych moga by¢ uzywane z produktami z gamy Hydrospeed "°.

» Dezynfekcja wycisku

Wycisk moze by¢ czyszczony przy uzyciu odpowiednich preparatéw do dezynfekcji wyciskow. Nalezy przestrzegac
zalecen producenta, a w szczegolnosci czasu zamaczania w roztworze, aby nie spowodowaé odksztatcen wycisku.
Nastepnie wyptukac¢ wycisk pod biezgca woda.

» Wykonanie modelu

Do odlewania modeli moga by¢ wykorzystywane wszystkie gipsy dentystyczne dostepne na rynku Odlewanie mozna
wykonaé najwczesniej 30 minut po pobraniu wycisku. Diugoterminowa stabilno$¢ wycisku jest gwarantowana przez
ponad jeden miesigc w optymalnych warunkach przechowywania. Zmiany wymiarowe nie przekraczajg 0,2% (ISO
4823).

» Galwanizacja

Wyciski wykonywane przy uzyciu gamy produktéow Hydrospeed "° moga by¢ galwanizowane miedzia lub srebrem.

» Srodki ostroznosci
Nie wolno miesza¢ materiatéw poliwinylosiloksanowych z silikonami kondensacyjnymi ani z polieterowymi masami
wyciskowymi. Kazde potaczenie miedzy nimi powoduje opdznienie wiazania, a nawet jego brak brak.
Nalezy uzywac rekawic winylowych lub nitrylowych. Rekawice lateksowe utrudniaja wiazanie materiatéw wyciskowych
na bazie silikonu.
Nie nalezy dopuszczac do kontaktu mas wyciskowych z rozpuszczalnikami.

» Przeciwwskazania
W rzadkich przypadkach uzycie tego produktu moze spowodowac reakcje alergiczna. Nalezy natychmiast przerwac
procedure i skonsultowac sie z lekarzem.

» Konserwacja i przechowywanie

Materiaty wyciskowe z gamy produktéw Hydrospeed "° nie powinny by¢ uzywane po uptywie terminu przydatnosci.
Nalezy je przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze od -5°C do 30°C.

Zastrzezone ie do dla dzieci

przez ow. P ywaé w miejscu
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» OTTMCKHbIV MaTepran BbICOKON TOYHOCTM HA OCHOBE CWIMKOHA afAUTUBHOIO TUNA CLUMBKM

Hydrospeed " — 370 nonHas raMmma nNosMBUHUICUNIOKCAHOBBIX OTTUCKHbIX MaTepUanoB afAnTUBHOIO TVNa BbICOKON
TOYHOCTU. Bee MaTepunarnbl uaeansHo COHETaloTCS MeX/Y COBOM, YTO NO3BONSIET NPUMEHEHNE TEXHUKI [BOVHOMO
cMeLmnBaHns (MOHOMa3HbI OTTUCK WNN «C3HABWY» METOf) NN ABYXa3HOI TEXHNKM (MoNyyeHne oTTCKa B ABa 3Tana
VNN TexHuka «putty-wash»).

» CsoicTBa

Famma Hydrospeed H°, BkntoyaioLLas MoHOCTbIO GLIOCOBMECTUMbIE N HETOKCUYHbIE MaTepuasbl PasnmyHomn
CTeneHu TBEePAOCTY 1 BA3KOCTH, NO3BOSISIET NPUMEHEHME BCEX METOANK CHSITUSI OTTUCKOB. MMAPOCOBMECTUMOCTE
3TUX MaTepuasoB 06ECMeUNBaET TOYHOE BOCIPOM3BEEHNE feTaneil. TUKCOTPONWs MaTepnasnos rapaHTupyeT
ONTUMAsILHYIO TEKYYECTh B MOAAECHEBbIX 061aCTsX. MoNyyeHHbIe OTTUCKM YCTONUMBbI K AechopmaLu 1 o6nagaot
BbICOKOW TOYHOCTLIO GN1arofapsi OT/INYHBIM MEXaHUYECKIM XapaKTepUCTVKaM CMOSb3YeMbIX CUMMKOHOBbIX
2N1acTOMEPOB (31aCTUYHOCTb, PadmMepHas CTabunbHOCTb...). MaTepuans rammbl Hydrospeed HD o6napatoT Takxe
XOPOLLEN YCTONUMBOCTLIO K BO3AENCTBUIO CBETA 1 XUMUYECKNX BELLECTB.

» TokasaHus

Martepuarnsi rammel Hydrospeed P npegHasHavueHb! 4isi UCNONBL30BaHNS NP MPOBEAEHUIN M0BbIX
CTOMATONOrMYECKNX NPOLEAYP, TPEGYIOLLINX MONYHEHNS BEICOKOTOUHBIX OTTUCKOB: KOPOHOK * MOCTOBUAHBIE MPOTE3bI
* BKNAAKN * HaKNaAKM * BUHWPBI * WMHBI * U3rOTOBJIEHME KarM * OPTOLOHTUHECKIE MOAENM * OTTUCKM 3yGOB-
aHTaroH1CTOoB.

» Tamma Hydrospeed *°

Knaccndukaums
Hasgatine npogykra Oreepxpenne | Liger Ynakoska Axkceccyapbl
poRy 10150 4823 prapne | L vep
Hydrospeed " Putty Hard Tun 0 — Putty OBbluHoe TemHo-po3oselit | 2 Garky no 300 Mn 2 NOXKM
Hydrospeed "° Putty Hard Quick Tun 0 — Putty Koporkoe 3enenblit 2 Garkun o 300 mn 2 NOXKM
Hydrospeed "° Magnum Putty Hard Tun 0 — Putty OBbluHoe Cutmin 1 kaptpux 380 mn 5:1 -
Hydrospeed"®MagnumPuttyHardQuick | Tun 0 — Putty Koporkoe 3enenblit 1 kaptpux 380 mn 5:1 -
Hydrospeed " Putty Soft Tun 0 — Putty OBbluHoe KenTblit 2 Garku o 300 mn 2 NOXKM
Hydrospeed "° Putty Soft Quick Tun 0 — Putty Koporkoe TonyGoit 2 Gawky no 300 M 2 NOXKM
Hydrospeed "> Magnum Body Heavy Tun 1 — Heavy OBbl4Hoe KenTblit 1 kappuax 380 mn 5:1 -
Hydrospeed"°MagnumBodyHeavyQuick | Tun 1 — Heavy Kopotkoe TonyGoit 1 kappuax 380 mn 5:1 -
. 2 KapTpupka no 12 XenTbIX CMECHTENbHBIX
o —
Hydrospeed "° Regular Body Tun 2— Regular O6bi4Hoe Po3osbiil 50 1:1 HaKOHEHHIKOB ECOMi
. M 2 kapTpupXa no 12 XenTbIX CMECHTENbHbIX
o -
Hydrospeed "° Regular Body Quick Tun 2 — Regular Koporkoe Cepblit 50wn 11 HaKOHEUHIKOB ECOMix
B . 2 KapTpuka no 12 XenTbIX CMECHTENbHBIX
o -
Hydrospeed "° Light Body Tun 3 — Light O6bi4Hoe 3eneHblit 50 1:1 HaKOHEHHIKOB ECOMiX
N . P M 2 kapTpupxa no 12 XenTbIX CMECHTENbHBIX
o -
Hydrospeed "° Light Body Quick Tun 3 — Light Koporkoe Opatxesblit 50mn 11 HaKoHedHiKos EcoMix

» MATEPUAJIbI MJIOTHON KOHCUCTEHLIMN

HasBanue npogykta | Ynakoska | OTBepxpeHve Liset Pabouee Bpewms B nonocTit | nonHoe Bpems
pra? :
Hydrospeed *° 2 GaHku no N
Putty Hard 300 M1 06bl4HOe TemHo-po30BbIit T0A 2 MMH 20 cex 3 MuH 30 cek 5 MH 50 cex
Hydrospeed "*° 2 GaHku no N
Putty Hard Quick 300 wn Kopotkoe 3eneblit 70A 1 MuH 30 cek 2 MUH 35 cek. 4 MnH 05 cek
Hydrospeed *° 1 kapTpumx .
MagnumPuttyHard | 380 un 5:1 O6bluHoe Cutuit 68A 2 Mk 20 cex 3 MH 30 cex 5 MYH 50 cex
Hydrospeed "° P—
Magnum Putty PP ‘1 Kopotkoe 3eneHblit 68A 1 MuH 30 cek 2 MUH 35 cek. 4 MvH 05 cek
. 380 mn 5:1
Hard Quick
0
Hydrospeed 2 Gasn o O6bi4Hoe Kenbiit 65A 2 MMH 20 cek 3 MuH 30 cex 5 MuH 50 cex
Putty Soft 300 mn
Hydrospeed™Putty | 2 6aHku no .
Soft Quick 300 un Kopotkoe Tony6oit 65A 1 MuH 30 cex 2 MnH 3 MuH 30 cek
1- PaBouee Bpems: TvnvyHasi cmech n 10 3aKycKm.
2 - Bpewms BNACTU B pTe: TUNMHaS . IDOROIKITENLHOCT: B0 pro, OB pyuareon 32°C.
Bpem 1 Ha0GOpOT.

Npu
3- MofHoe Bpews : THnVHas EpeMﬂ o e 710 MONHOO yKpenneHws Matepyiana.

,03MPOBKA U CMelUnBaHne
C NOMOLLbI0 COOTBETCTBYIOLMX NIOXKEK B35iTh PaBHbIe OGBbEMBI [1BYX KOMMOHEHTOB. LIBET /I0XeK COOTBETCTBYET LBETY
NPOAYKTOB ANst NPpeaynpeXxaeHIst Nio6oro prcka nonmMepnsaumin marepuanos. CMelmBarh BPyUHYIO (B TeYEHe OKONO
30 ¢) fo nonyyeHUs roMOreHHo Maccbl OAHOPOAHOrO LBeTa. 3akpbiTb 6aHKU cpady nocse ncnob3osaHus. He nytatb
KPBILLKV 1 AO3VPOBOYHBIE SIOXKKM OCHOBbI 1 KaTannsatopa.

» BODY KAPTPUIXKN
OTBepxpeHue Liet TeeppocTs | BaskocTb
(no
LLlopy A)

PaBouee
Bpewms '

Ynakoska

HasBatve npopykTa

54

Hydrospeed " 1 KapTpupx N 5 MAH
MagnumBodyHeavy | 380w 5:1 O6bi4Hoe Kentoiit 62A Boicokas 2muH 20 cek | 3 muH 30 cek 50 cex
Hydrospeed * 1 kapTpw, 4 MUH
MagnumBodyHeavy PTP M Kopotkoe Tony6oit 62A Bbicokas TMuH 30 Cek | 2 MuH 35 cek
h 380 mn 5:1 05 cex
Quick
o
Hydrospeed 2 KapTDMA‘)Ka 06bluHoe Po3osblit 45A HopmanbHbiit | 2 MuH 30 cek | 3muH30cek | 6 mMuH
Regular Body o 50 mn 1:1
Hydrospeed " 2 KapTpupxa " " 4 MuH
Regular Body Quick | 0 50w 1:1 Kopotkoe Cepblit 45A HopmanbHbiit | 1 MuH 30 cek | 2 MuH 35 cek 05 cex
Ho
Hydrospeed 2 Kaprpmn.xa OBbluHoe 3eneblit 53A Huskas 2muH30cek | 3mMMH30cCek | 6 MuH
Light Body no 50 mn 1:1
Hydrospeed "° 2 KapTpuaxa N 4 MuH
Light Body Quick 1050 M 1:1 Kopotkoe Opatxeblit 53A Huskas 1MuH 30 Cek | 2 MuH 35 cek 05 cex
1- PaGouee Bpems: TUndHas Il cmech n A0 3aKycKu.
2- BPEMA BNACTW B pTe: TWUa3 DOROMKUTENEHOCTS B1aCTHS pre, 4TOGb! pyaron 32°C.
23 °C, spem 1 HA0BOpOT.

Mpy
3" MO EpENA | THIIMHAR BPeMS OT HaMANa oMECH [0 NOTHOTO yKPENEHIS MATEPIANG.

» MaHunynupoBaH1e KapTpumKem

KapTpuaku ¢ maTepnanamm Tekyueil koHcucTeHumn Hydrospeed "2 COBMECTUMbI CO BCEMU CMECHTENbHBIMUA
nMcToNeTamy, UMEIoLIMNCS B NPOAAXKE, B YaCTHOCTU CO CMecUTeNbHbIM nuctoneTom ITENA 1:1.
CraHpapTHble Hacagky Automix (auameTpom 4,2 MM) COBMECTUMbI C KapTpuaKamm, CoaepXalymn Matepuanb!
Tekyuei KoHcucTeHuyn Hydrospeed HP.

CHsiTb KpbILLEeYKY-KOonna4ok
KapTpupxxa n BbiAaBuTb
HeGo/blLIoe KONNYECTBO
marepwana Ao AOCTXKEeHNs
PaBHOMEPHOro MOCTyNeHNs!
13 06ouX OTBEPCTUN.

3aKpenuTs MHTPaopansHyo
HacafiKy (ecnu 9To Heo6X0AUMO) Ha
KEnTom HakoHeuHuke EcoMix, satem
YCTaHOBYTL COBOKYMHOCTb 3TMX
KOMMOHEHTOB Ha KapTPUAXKe 1
3abnoknpoBartb, NoBepHys Ha 90
rpagycoB Mo 4acoBo CTPE/Ke.

BcTasuTb KapTPUOXK B CUHEE
Hanpas/sioLLee KOMbLO.

BabnokupoBaTtb KapTpUaX,
OBEPHYB €ro NPOTUB YacoBOM
cTpenku.

Mpy HaXaTi Ha CryCKOBOW pbiyar MaTepuan BbiAaBMBAETCs, AaBTOMATUHECKM CMELIMBASCH B HYXKHbIX
MPOMOPLYSIX, 8r0 MOXHO HAHOCKTL HENOCPEACTBEHHO B POTOBOI MOJIOCTY HA MPaHULe C 06NACTbIO UK 0GNacTIMM
npenapupoBaHus. Haxarue [oMKHO GbiTb PABHOMEPHBIM U HEMPEPbIBHLIM. MpU MPeKPaLeHNI HaxaTis
nocTynneHe Matepuana nNpekpaLaeTcs.

E CHSITb MHTPaopanbHyto Hacaaky. [e3anHpUUMPoBaTL CMECUTENbHbINA NMMCTONET, KAPTPUAXK W HAKOHEUHUK nepeq
NOMELLEHNEM Ha XpaHEHMe.

Mocne ucnonb3oBaHUsi He CHUMATL XEeNTbl HakoHeuHuK EcoMix ¢ kapTpuaxa, OCTaBuThb ero Ha MecTe [0 CreayioLero

MCMO/b30BaHMSI, MPY KOTOPOM OH GyAeT 3ameHeH. py 3aMeHe XenToro HakoHewHuka EcoMix cnegyet npoBepuTh

MPOXOANMOCTb OTBEPCTUN KapTpUAXKa, YTOGh! YGeanTLCS B CBOGOAHOM BbiTeKaHUM Matepuana.
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» OumcTka u pasbopka

[nsi o4ncTKN CMecuTenbHOro nucToneTa u kapTpumxelt Hydrospeed HP MOXXHO UCMONL30BaTh aHTUCENTUHECKUI
PacTBOp WM aHTUCEeNTNYecKNe candeTku.

Vi p Muctonet H.
pblvar B BEpXHEM NONOXeHMH,

YAANUTb NopLeHb.

MoBepHyTb CUHEe HaNPaBASIOLLEE KOMbLO A0 MONHOM
B6NOKMPOBKM.

» Crepunusauus

MucTtonet ITENA MOXHO CTepunnsoBaTth B aBTOK/1aBe Npu Temnepatype, He npesbiwatoei 135°C.

KAPTPUIX Magnum

» Opis produktu

IMponopuysi NPOAYKTOB, COMEP>XaLLVXCS B KapTPUKe, COCTaBNAET 5 06LEMOB OCHOBbI K OIHOMY 06GbeMy
katanusaropa. Kaptpuaxun Hydrospeed HD Magnum nonHOCTbIO COBMECTVUMbI C aBTOMATUYECKUMI CMECUTENAMY,
KOTOpble COOTBETCTBYIOT CTaHaapTam ISO 4823: MixStar-eMotion: DMG « PowerMix: Kaniedenta « Sympress: Kettenbach
* Plug & Press: Kettenbach « Duomix II: Dentsply + Modulmix: Zhermack + Dynamix speed: Heraeus Kulzer + Sympress:
Renfert + Pentamix 2: 3M + Pentamix 3: 3M*

“B cnyqae Pentamix 3 am [ " Magnum TonEKO
'Ha HUSKOI CKOPOCTM. 3TO COBCEM HE BIMSIET Ha Ka4eCTBO CMeLIMBaHIS.
KapTtpuaxu Hydrospeed H° Magnum coBMecTUMbI C KUMU CMecu HaKol

n
COOTBETCTBYIOLVMY (DUKCUPYIOLIMMU KOMbLIaMU, KDOME HaKol LNS KapTPnaKen

Pentamix aTon hupmbi.

oB 3M, npen;

» YcrtaHoBKa KapTpumka Magnum

CnepoBaTh MHCTPYKLMSIM NMPOV3BOANTENS UCMO/b3YEMOro aBTOMATUYECKOrO CMecUTens.

1. Pacnonoxwuts kaptpugk Hydrospeed H° Magnum 8 BepTUKanbHOM MONOXKeHNN HaKOHeYHUKaMy Anst
BbIaB/MBAHVS MaTepuana KBepxy.

2. Acnonb3ys BbICTYN 3aLLMTHONO NNACTMACCOBOrO HAKOHEUHWKA, MOTSHYTL OCTOPOXHO BBEPX.

3. CHsITb Konna4ok, Kpenko yaepxusas kaptpuak Hydrospeed H° Magnum B pyke.

4. BCTaBnTb KapTPUK B aBTOMATUYECKUIA CMECUTENb, CNIeAyst MHCTPYKLMSIM NPOU3BOANTENS.

5. BblgaBuTh HeGObLIOE KONNMYECTBO MaTepuana nepeq 1crosnb3osarneM. 3Ta npoleaypa AomxHa byaet
NOBTOPSITLCA Nepea Kax/ibIM MCNoNb30BaHNeM. [PoTepeTh KOHUMK KapTpuaka Bo n3bexarue pucka s3anmMHoro
3arpsisBHeHUst OCHOBbI U KaTanusartopa. Mpu ucrnonb3oBaHUn HoBbix KapTpuakei Hydrospeed H° Magnum nepsbie
CaHTUMETPbI BbIAABNIEHHbIX MAaTEPUANOB AOMKHbI BbiTb YAANEH.I.

6. YCTaHOBUTL COOTBETCTBYIOLLMIA HAKOHEUHVIK [1151 aBTOMATUYECKOrO CMELLNBAHUS Ha KapTPUK.

7. Y6eauTbCs B TOM, YTO WeECTUrpaHHasi Pyyka Haanexalym o6pasom BXoanT Bo Bpems hadbl 3anycka.

8. YCcTaHOBUTL (hUKCUpYtoLLEe KOMbLIO, COOTBETCTBYIOLLEE HacaaKe. MoBepHYTL Ha YeTBEPTL 0GOPOTa A0 NOMHOM GNIOKUPOBKY.
9. BblAaBUTh CUMKOH B COOTBETCTBYIOLLYIO OTTUCKHYIO JIOXKY.

10. MpoaeanHbUUMPoBaTs, Criefys PeKOMEHAALVSIM MPON3BOAVTENS, U OCTaBMUTb UCTONBE30BaHHBIM HAKOHEUHVK Ha
MECTe [10 ClieflytoLiero NPUMeHeHMs.

» Oumctka kapTpupxa Hydrospeed *° Magnum

Ins ouncTku kapTpugkern Hydrospeed H° Magnum MOXHO UCMO/L30BaTh aHTUCENTUHECKWIA PACTBOP WN
aHTUCenTUYecKue candeTku.

» TEXHUKA CHATUSA OTTUCKOB
2 TexHuka ABO/HOIO CMeWMBaHNS (MOHO(A3HbII MW «CIHABMY> METOR)

1. HaHecTV TeKyumit OTTUCKHbIM MaTepuan HenoCPeACTBEHHO B POTOBOW MOMIOCTY BOKPYF MPaHUL, NpenapnupoBaHis.
1.1 MOXHO Takke 1Cro/b30BaTh UHTPAoPasIbHbIN WAPKL, A/isi 3TOTO MaTepya BbIAABANBAIOT HEMOCPEACTBEHHO B WMPWL,.
2. 3anonHUTL OTTUCKHYIO NIOXKKY OTTUCKHBIM MaTepuanom Putty.

3. MoMeCTUTb OTTUCKHYIO NIOXKKY B NONOCTL PTa U AepXaTb Ha MecTe, Co6/oAas BpeMs 3aTBepaeBaHns BbIGpaHHbIX
marepuanos.

4. Mocne NonnMepu3aLym Matepnana oTkpbITe POT NaLUEHTa N OCTOPOXHO BbIHYTb OTTUCK. YAANNTL BO3MOXHbIE
V3NNLWIKV MaTepuana, NpUCyTCTBYloLNE B 0GNACTV NOAHYTPEHWIA.

- [iByxaTanHas TeXHMKa (MO/ly4eHne 0TTUCKA B 1Ba 3Tana WM TeXHNKa «putty-wash»).

1. 3anonHNTL OTTUCKHYIO NIOXKKY OTTUCKHEIM MaTepuasnom Putty.

2. [OMECTUTL OTTVICKHYIO JIOXKY B POTOBYIO MOJOCTL [ CHATVS NPEABaPUTENBHOMO OTTUCKA U AEPXKaTk Ha MecTe,
cobniofjas Bpemsi 3aTBepAeBaHist BbIGPaHHbIX MaTepuanos.

3. BbIHyTb OTTUCKHYIO JIOXKKY, OYUCTUTL U NMOATOTOBTL MOMYYEHHbIN NPefBapUTESbHbINA OTTUCK.

4. TIPOMBIT MO CTPYEN BOALI YHACTOK, MOANEXALLMA PEMUCTPALMN, W TLATENBHO BbICYLIUTE.

5. HaHeCTy TeKy4uit OTTUCKHBI MaTepua HeMoCPEeACTBEHHO B POTOBO MOSIOCTU Ha YYACTOK, C KOTOPOIO HYXHO
CHATb OTTUCK.

5.1 MOXHO Takke UCrMO/b30BaTh MHTPAOPabHBINA WAPHWL, 4715 3TOrO MaTepuasn BbiAaBNBaIoT HEMOCPEACTBEHHO B
wnpu.

6. HaHeCTu TeKyunit OTTUCKHbIN MaTepua Takxe Ha OKK/IIO3MOHHbIE MOBEPXHOCTY NpuneratoLinx 3y6os u/nnu Ha
OTTUCKHYIO JIOXXKY C NpeABapuTesibHbIM OTTUCKOM.

7. CHOBa NOMECTUTL OTTUCKHYIO JIOXKKY B POTOBYIO MOSIOCTb U AEPXaThb Ha MecTe, COG/oAasi BpeMs 3aTBepeBaHms
BbIGPaHHLIX MaTepuanos.

8. Mocne NonMMepu3aLy MaTepnana oTKp.IT POT NaLEHTa 1 OCTOPOXHO BbIHYTb OTTUCK. YAANNTL BO3MOXHbIE
V3NMLLIKK MaTepuana, NpucyTCcTaytoLe B 06nacTu NOAHYTPEHNIA.

» OTTMCKHas NoXKa
Bce Npeun3noHHbIe OTTUCKHbIE JTOXXKKW MOTYyT NCNONb30BaThbCA C MatepuanaMmu raMmbl Hydrospeed HD,

» [e3nHeKuus oTTUcKa
ﬂ]‘lq OYMUCTKMN OTTUCKA MOXHO WCMONb30BaTh aHTUCENTUHECKUI pacTeBop uUnu aHTucenTuyeckne cancbeTKm ans
OTTUCKOB. C]'Ie[.]oBaTl: WHCTPYKUMSIM PyKOBOACTBA MO NPUMEHEeHN0 Npon3BoanTens, HeOGXO[JMMO COGJ'IK)[JaTh Bpems
3ama4yvBaHua B pacTeBope BO n3bexaHue no6oro puvcKa noBpexaeHus oTTucka. Barem NPOMBITb OTTUCK I'IpOTOHHol:i
BOJOI [4N151 NOJIHOrO YAaneHUst 0CTaTKoB Ae3UHMULMPYIOLLEro pacTeopa.

» W3rotoBnexue mogenu

[Ans 3annBKM OTTMCKA MOXHO UCMOML30BaTh NGO CTOMATONOMMYECKUiA rnc, MeroLwmiica B npoaaxe. K
V3roTOB/IEHMIO MOAE/N MOXHO MPUCTYMUTE MO UCTEUEHUN He MeHee 30 MUHYT Mocre CHSTUS oTTicka. CTabunbHOCTE
OTTUCKA rapaHTMpOBaHa B TEUYEHe CPOKa, MPEBbILLAIOLLEro OAVNH MECSILL, MPY COBIIOAEHNN OMTUMAbHbIX YCAOBUI
XpaHeHus1. MameHeHve pasmepos cocTasnsieT meHee 0,2 % (ISO 4823).

» TlanbBaHu3auus
OTTVCKM, NOMYyYeHHbIe C MOMOLLbI0 MaTepuanos rammel Hydrospeed H°, npurofHbl Ans aneKTpoocaxaeHus (Mefs
nnm cepebpo).

» Mepbl NpefoCTOPOXKHOCTH NPU UCMONb30BAHNN

Hvikorpa He cmewviBaTh Matepuansl Ha OCHOBE NOSIMBUHUIICUIOKCAHA C CUIMKOHaMI KOHAEHCALWIOHHOro Tuna unm ¢
MoONMaMPHBEIMI OTTUCKHBIMI MaTepuanamu. Jllo6oe coyeTaHne aTUX MaTepUasioB MOXET NPUBECTY K 3aiep>KKe nn
[Aaxe K OTCYTCTBUIO NpoLiecca 3aTBepAeBaHs. PekomeH/lyeTcs ncnonb3osarth nepyaTtki 13 BUHWUMA Unu HATpUna
BMECTO J1JaTeKCHbIX NepyaToK C MPUCHINKOI, KOTOPbIe MPEensaTCTBYIOT 3aTBepAeBaHMNIO CUSIVKOHOBbIX OTTUCKHbIX
maTepuanos. He nogseprarb OTTUCKHbIE MaTepuarbl BO3AENCTBUI0 pacTBOpUTENeil.

» [MpoTuBonokasanus

B pefikuix Cryyasix MCronb30BaHiie 3TOro NPO/yKTa MOXET BbI3BaTb anepriieckylo peakumio. HemeaneHHo
npeKkpaT!TL NpoLeaypy 1 0GPaTUTLCS K Bpauy.

» XpaHeHue u cKnapmpoBaHue

He ncnonb3osath OTTVCKHbIE MaTepuansl rammbl Hydrospeed HP nocne ncteyeHns cpoka roaHocTy. XpaHuTb B CyXoM
MecTe npu Temnepartype ot -5 go 30 °C.

MpepHa3HayeHo TONbKO ANs CTOMATONIOrMYECKOro NpuMeHeHus. XpaHuTb B HELOCTYNHOM ANIs AeTell MmecTe

23/04/2021 11:55:50
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